Qs - Stelle

Dieselstralie 15
AEonDey GintH Verfahrensprifungen e
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusitze Schweil- SchweiB- Ab ng Aub Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TOV letzte TOV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. 1S0O 15608 1SO 15608 _ (Ubarurbenunm
VP XBCrNiMOTI17-12-2 W 19123 L Si 10,0% 1,0 AD 2000
1 1.4571 1S0 14343-A 16,0x 2,0 HP 211
Pruf.Nr. Rohr 8.1 8.1 W 19123 Nb 141 PH, PC 213x26 >5 05-10,0 2014/68/EU Apr 84 Aug 16 Jan 19
1084/2/0061/1 ISO 14343-A 60,3x 5,0 DIN EN ISO {Juni 2018)
8111236 _ 150 14175: 11 /11 15614-15t. 2
VP X6CrNiMoTi17-12-2 1.4576 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
2 1.4571 DIN 8575 1683 x 7,1 24 - 337 29-14,2 HP 211 Mai 96
Priif. Nr. Stutzen 8.1 8.1 EN439: 11 /F2 141 PC Stutzen Stutzen Stutzen 97/23/EG unbegrenzi
DIN EN ISO gilltig
3117 424x26 14 - 85 2,0-52 15614-1
VP X6CrNiMoTi17-12-2 W 19123 Nb Si AD 2000
3 1.4571 ISO 14343-A HP 2/1
Pruf.Nr. Rohr 8.1 8.1 1ISO 14175: 11 /11 141 PF, PC 1683 x 7.1 > 84,15 30-14,2 87/23/EG Mai 96 Aug 16 Jan 19
1084200 DIN EN ISO
17/2/V001 _ _ 15614-1
VP X6CrNiMoTi17-12-2 1.4576 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
4 1.4571 DIN 8575 219,1x 6,3 > 110 301286 HP 2/1
Prif Nr. Stutzen 8.1 8.1 EN439:11/F2 141 PC Stutzen Stutzen Stutzen 97/23/EG Apr 94
DINEN ISO unbegrenzt
2695 = 1397 x 26 70 - 280 26-52 15614-1 giltig
VP 16Mo3 W MoSI AD 2000
5 1.5415 EN 12070 140x 25 HP 2/1
Pruf.Nr. Rohr 1.1 14 EN 14175: 11 141 PH, PC >7.0 1,25- 10,0 2014/68/EU Nov 96 Aug 16 Jan 19
1084/Z/0062/1 60,3x5,0 DIN EN ISO (Juni 2018)
8/VI1236 — 15614-1 5t. 2
vP 15Mo3 SG Mo Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
6 1.5415 DIN 8575 483-29 24 -97 29-58 HP 2/1
Priif.Nr. Stutzen 1.1 11 EN439: 11 141 PC Stutzen Stutzen Stutzen 97/23/EG Mrz 94
DIN ENISO unbegrenzi
26852 — 33,7x36 17 - 67 30-7.2 15_614-1 gfmig
VP 16Mo3 W MoSi " AD 2000
7 15415 ISO 21952-A . Seliholuioniodl I 5
Prif.Nr. Rohr 11 1.1 EMoB42HS5 1417111 H-IL045. 219,1x12,5 > 84,15 6,25 - 40,0 handlung (AP 2014/68/EU Nov 96 Okt 18 Mai 19
1084/2/0063/1 ISO 3580-A 168,3 x 20,0 20189) DIN EN ISO (Juni 2018)
B8/Vi1236 E_N 14175: 11 15614-1 St. 2
VP 15Mo3 SG Mo Grundrehr Grundrohr Grundrohr AD 2000
8 1.5415 DIN 8575 219,1x 63 > 110 30-126 HP 2/1
Prif.Nr. Stutzen 1.1 1A E Mo B 20 1417111 PC Stutzen Stutzen Stutzen 97123/EG Mrz 94
DIN 8575 DIN EN ISO unbegrenzt
2651 EN 439: 11 108.0x 50 54 - 216 3,0-100 15614-1 galig
Stand der Verfahrenspriifungen: Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
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13.05.2019

Herr Gerken

13.05.2019

Herr Krimer
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Qs - Stelle

Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstrae 15
49767 Twist
— VP Werkstaff- Werk- Werk- Zusatze SchweiB- | SchweiB- | Ab g| AuBendurch- | Grundwerk B Regel- Monat TOV letzte TOV Tetzte TOV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position kung werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ grupp gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. IS0 15608 | 1SO 15608 {Uberarbeitung)
VP 13CrMo4-5 W CrMo1Si AD 2000
9 1.7335 EN 12070 PH. PC ohne HP 211
Prif.Nr. Rohr 51 51 DIN 8575 141 H-II_045' 140x2,5 >7.0 1,25-10,0 | Warmenach- 2014/68/EU Sep 09 Aug 16 Jan 19 @
1084/Z/0064/18/ SG CrMo 1 60,3x5,0 behandlung DIN EN ISO (Juni 2018)
V1236 EN 14175: 11 15614-1 St. 2
VP 10CrMa9-10 W CrMo2SI AD 2000
10 1.7380 EN 12070 i mit und ohne HP 21
Priif Nr. Rohr 52 52 EN 14175: 11 141 s | eoaasz >30,15 30-142 | Warmenach- | 2014/68/EU Apr 94 Aug 16 Jan 19 @
1084/Z/0068/18/ 60,3x7.1 behandiung DIN EN I1SO (Aug 2018)
/1236 15614-1 5t. 2
VP 15Mo3 E Mo B 42 H5 Grundrohr G > 97 G3.0-20 AD 2000
1" 1.5415 DIN 1599 193,7x10.0 S20-80 S$30-28 HP 271
Prif.Nr. Stutzen 1.1 1.1 111 PC Stutzen G > 97 G7,0-15 972IEG Aug 94 @
DIN EN ISO unbegrenzt =
2715 — 40,0x14,0 S > 20 S70-21 15614-1 guiltig
VP 15Mo3 E Mo B42 H5 Grundrohr G> 97 G30-20 AD 2000
12 1.5415 DIN 1599 193,7x10,0 S525- 100 §3,0-33 HP 211
Priif Nr. Stutzen 1.1 11 111 PC Stutzen G > 97 G70-15 S7T/2IEG Aug 94
DIN EN 1SO unbegrenzt
2716 50.0 x 16,5 s > 25 S 7.0-25 15614-1 quiltig
VP 16Ma3 S Ni 6082 Rohr Rohr AD 2000
13 1.5415 EN I1SO 18274 88.9x5,0 30-60 HP 21
Prif.Nr. Rohr 1.1 8.2 1SO 14175: 11/ 11 141 PD Blech Blech 97123/EG Sep 12 Aug 15 Jan 19
1084Z X15CrNiSI20-12 10,0 50-12,0 DIN EN I1SO
0053/12/3 1.4828 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 W 25 4 (FA-IG) AD 2000
14 1.4828 EN ISO 14343-A HP 21
Prif.Nr, Rohr 8.2 8.2 20255CulL 141 PH. PC 88,9x5,0 >445 3,0-10,0 97/23/EG Apr 12 Aug 15 Mai 18
1084/Z X1NIiCrMoCu25-20-5 EN ISO 14343-A DIN EN ISO (Dez 18)
1007 1/18/V/001(00) 1.4539 1SO 14175:11 /11 15614-1
VP 16Mo3 W2312L AD 2000
15 1.5415 I1SO 14343-A PH. PC HP 21
Pruf.Nr. Rohr 11 8.1 1ISO 14175:11/11 141 H'I:CMS' 60.3x5,0 > 30,15 30 - 142 2014/68/EU Dez 94 Aug 16 Jan 19
1084/Z/0065/18/ XBCrNiMoTi17-12-2 60,3x7.1 DIN EN ISO (Juni 2018)
V1236 14571 15614-1 §t. 2
VP X2CrNiMoN22-5-3 SG-X2CrNiMoN2293 AD 2000
16 1.4462 DIN 8556 HP 211
Prif.Nr Rohr 10.1 10.1 E-2293LR 28 1417111 PF.PC 219,1x88 > 110 44-176 9723/EG Nov 95 Nov 06
DIN EN ISO
657/95 EN 439: 11 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

13.05.2019

hrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH

13.05.2019

Herr Krémer
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Anfagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dissetstrate 15
49767 Twist
VP Werkstoff- “Werk- Werk- Zusatze SchweiB- | SchweiB- | Abmessung] AuBendurch- | Grundwerk-]  Bemer- Regel- Monat TOV Tetzte TUV letzte TOV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren | position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP 15Mo3 56 Mo Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
17aib 1.5415 DIN 8575 168,3x12.5 84 - 336 3,0-25 HP 2/1
Prif N Stutzen 11 11 EN439: 1 141 PE.PC | Stutzen Stutzen Stutzen 9TRIEG Nov. 96
DIN EN ISO unbegrenzt
3204 30,0 x6,5 15 - 60 3,0-13 15614-1 glltig
VP P235GH W MoSi AD 2000
18 1.0345 ISO 21852-A PF.PC/ HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 1.1 1.1 E383C21 141/111 PG PC 219,1x 10,0 > 84,15 30-200 97123/EG Feb 97 Aug 16 Jan 19
10842 1SO 2560-A i DIN EN ISO
00122!2 1ISO 14175: 1 15614-1
VP 13CrMo4-5 W CrMo1Si AD 2000
19 1.7335 IS0 21952-A PH. PC 159 x 8,0 mit und ohne HP 2/1
Pruf Nr. Rohr 51 5.1 ECrMo1 B4 2 H5 1417111 HaI:D45‘ 168,3 x 20,0 >795 30-400 | Warmenach- | 2014/68/EU Apr97 Aug 16 Jan 19
1084/Z/0065/1 1SO 3580-A 219,1x 125 behandiung DIN EN ISO (Aug 2018)
BV/1236 ISO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP X15CrNiSi20-12 w254 AD 2000
20 1.4828 ENISO 14343-A HP 2/1
Priif Nr. Rohr 82 82 EN 14175: 11 141 PD Blach 9TRIEG Sep 12 Aug 16 Jan 19
10842 10 mm DIN EN ISO
0053/12/2 15614-1
VP 13CrMo4-4 SGCrMo 1 Grundrohr G>109 G6,25-25 AD 2000
21 1.7335 DIN 8575 HP 2/1
Pruf.Nr. Stutzen 51 541 EN 439:11 141 PF G 219,1x12,5 97123/EG Nov 97
Stutzen $30-120 S$3-10 DIN EN ISO unbegrenzt
3414 S 60,3x5.0 15614-1 Qiiltig
VP 13CrMo4-5 W MoSi AD 2000
22 1.7335 IS0 21952-A 140x25 neu HP 211
Prif.Nr. Rohr 51 1.1 EN 14175: 11 141 PF.PC 21,3x32 >7.0 1,75-10,0 einschl. 97/23/EG Sep 09 Aug 16 Jan 19
10842 16Mo3 60,3x50 VP DIN EN ISO
0079/1/6 1.5415 23 15614-1
VP X10CrWMoVNb9-2 WZCrMoWVND20,51.5 AD 2000
23 1.4901 1ISO 21952-A HP 21
Pruf.Nr. Rohr 6.4 6.4 EN 14175: 11/ 11 141 PH,PC 603x88 > 301 30-1786 97/23/EG Okt 12 Aug 16 Mai 19
10842 DIN EN ISO
0060/12/1 15614-1
W CrMo1Si
1SO 21952-A
VP 13CrMo4-5 W MoSi AD 2000
24 1.7335 EN ISO 21952-A PH. PC 168,3 x 20,0 mit HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 5.1 1.1 EMoB42HS5 1417111 HAI:D"ISl 2191x125 > 84,15 6,25-40,0 | Warmenach- | 2014/68/EU Nov 97 Aug 16 Jan 19
1084/2/0070/1 16Mo3 EN 1SO 3580-A behandlung DIN EN ISO (Aug 2018)
811236 1.5415 ECrMo1B32H5 15614-1 St. 2
1SO 3560-A
1ISO 14175: 11
VP Auftragsschweillen NiCr 20 Mo 9 Nb AD 2000
25 Inconell 625 EN 1600 HP 2/1
Prif.Nr. Flossen 1.1 11 11 PD 60,3x5,0 > 452 40-75 97/23/EG Nov 98 Aug 16 Mai 19
10842 P235GH DIN EN ISO
0017/2/4 1.0345 15614-7

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

Unterschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Herr Gerken

13.05.2019

7

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH

T

13.05.2018

Herr Krimer
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Dieselstrafie 15
[ : 1 :i ; =: 1 : ] 3 : E SAnIagenbau GmbH Vel'fahl'ensprufungen 49767 Twist
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusitze Schweil- | SchweiB- Abmessung| AuBendurch- | Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TUV letzte TOV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. 1SO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP 10CrMo9-10 W CrMo2Si AD 2000
26 1.7380 EN I1SO 219852-A PH. PC 168,3 x 14,2 mit HP 211
Prif.Nr. Rohr 52 52 E CrMo2B 4 2 H5 1417111 H-I‘_045' 2191 x 28,0 >84,15 7.1-56 Waérmenach- | 2014/68/EU Jul 98 Aug 16 Jan 19
1084/2/007111 EN ISO 3580-A behandlung DIN EN ISO (Aug 2018)
8/V/1236 EN 439:11 15614-1 St. 2
VP 10CrMo9-10 140x 25 AD 2000
27 1.7380 W CrMo25i PH. PC 269x23 mit und ohne HP 211
Priif.Nr, Rohr 5.2 5.2 180 21852-A 141 HAII_045‘ 60,3 x50 >7.0 1,15-17,6 | Wéarmenach- | 2014/68/EU Jul 98 Aug 16 Jan 19
1084/2/0072/1 EN 14175: 11 60,3x 5,5 behandlung DIN EN ISO (Aug 2018)
8/VI1236 60.3x 88 15614-1 St. 2
VP Auftragsschweillen 131: S Ni 6625 AD 2000
28 Inconell 625 1SO 18274 HP 21
Prif.Nr. Fl and 1.1 13 111: E Ni 6625 1314111 PG, PE 60,3x5,0 > 452 40-75 97/23/EG Dez 00 Sep 11
10842 P235GH 1SO 14172 DINEN ISO
0079/1/7 1.0345 1SO 14175-13 15614-7
VP S235JRG2 G 3Si1 AD 2000
29 1.0038 1SO 14341-A HP 2/1
Prif.Nr. Blech 14 1.1 135 PA, PC, PF 10 3,0-20,0 97/23/EG Mai 01 Aug 16 Jan 19
10842 DINENISO
0017/2/5 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 SG-NiCr20 Nb AD 2000
30/33 1.4828 DIN 1736 Rohr HP 211
Prif.Nr. Rohr / Blech 8.2 1.1 EN439: 11 141 PD 60,3x5,0 30-120 30 - 10,0 97/23/EG Jul 99 Aug 17 Mai 19
15Mo3 Blechdicke DIN EN ISO
3775 1.5415 5,0 15614-1
VP X12CrMo9-1 SG CrMo 2 AD 2000
31ab 1.7386 DIN 8575 HP 21
Prif.Nr. Rohr 5.4 5.2 EN 439:11/F2 141 PF,PC 33.7x5,6 16 - 67 3.0 - 10,0 97/23/EG Jul 99
10CrMo9-10 DIN EN1SO
3774 1.7380 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 EL-NiCr16 FeMn AD 2000
32138 1.4828 DIN 1736 Rohr HP 211
Prif Nr. Rohr / Blech 82 14 11 PD 60,3x5,0 30-120 3.0 - 100 97/23/EG Jul 99
15Mo3 Blechdicke DIN EN 1SO
3776 1.5415 5,0 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 EL-NiCr16 FEMn AD 2000
34alblc 1.4828 DIN 1736 HP 21
Priif.Nr. Rohr 8.2 5.2 111 PB, PD, PF 42,0%5,0 21-84 3,0 - 100 97/23/EG Jul 99 Sep 10
10CrMo9-10 DINEN ISO
3778 1.7380 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen: Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
05/2019 Herr Gerken Herr Kramer
13.05.2019 / 13.05.2019
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Qs - Stelle

Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstrate 15
49767 Twist
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusitze Schweifi- | Schweib- Abmessung AuBendurch- | Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TUV letzte TUV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbelts- Arbeits-
Nr, kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISC 15608 | 1SO 15608 {Uberarbeitung)
VP X15CrNiSi20-12 AD 2000
35alblc 1.4828 HP 21
Priif.Nr. Rohr 8.2 52 SG-NICr20 Nb 141 PB, PD, PF 42,0x5.0 21-84 30 - 10,0 9TI23/EG Jul 99 Sep 10
10CrMo9-10 DIN 1736 DIN ENISO
3777 1.7380 15614-1
VP Titan I AD 2000
37alb 3.7035 HP 21
Prif Nr. Rohr 51.1 51.1 SG-AWS AER Ti2 141 PF, PC 33.4x2,77 16,7 - 67,0 22-31 97/23/EG Sep 99 Jun 10
EN 14175: 11 DINENISO
3802 15614-1
VP 10CrMo9-10 SG-CrMo 2 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
38 1.7380 DIN 8575 219,1x28 > 109 14 - 56 HP 2/1
Priaf.Nr. Stutzen 5.2 52 E-CrMo2B 24 1417111 PF Stutzen Stutzen Stutzen 2014/68/EU Mrz 00
EN14175: 11 76.1x10 38-152 3-20 DIN EN ISO unbegrenzt
3851 15614-1 St. 2 gliltig
VP Auftragsschweillen AD 2000
39 Inconell 625 HP 211
PrifNr. Flossen 1.1 11 SG-NiCr 21Mo9Nb 141 PF. PD 60,3%5.0 >30,15 >5 97123EG Jan 04 Aug 16 Mai 19
15Mo03 DIN 1736 DINEN ISO
4213 1.5415 EN 439:11 15614-1
VP Auftragsschweiien AD 2000
40 Incenell 625 HP 21
Prif.Nr. Flossen 51 5.1 SG-NiCr 21Mo9Nb 141 PF, PD 60,3x5,0 > 30,15 >5 S7123/EG Jan 04
13CrMo4-4 DIN 1736 DIN ENISO
4216 1.7335 EN 14175: 11 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 AD 2000
41 1.4828 X12CrNi2212 HP 21
Prif.Nr. Blech 8.2 8.2 DIN 8556 135 PB, PF, PG 4 3.0-80 97/23/EG Feb 03 Sep 18
58352 Kehinaht EN 14175: M12 DINENISO
0005/3M/-2 15614-1
X10CrMoVNbS-1 WCrMoVNDI1 AD 2000
42 1.4903 EN 12070 PH. PC 168,3 x 18,26 mit HP 21
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 E CrMo91B42H5 1417111 H-I'.Ddsl 2191x23 > 84,15 9,13 - 46,02 | Warmenach- | 2014/68/EU Okt 04 Aug 15 Mai 19
1084/Z/0075/1 EN 1599 behandiung DIN EN ISO (Aug 2018)
8M/1236 EN 14175: 11 /11 (N5) 15614-1 St. 2
VP X10CrMoVNDBS-1 WCrMo91 AD 2000
43 1.4903 EN 1SO 21592-A mit HP 2/1
Praf.Nr. Rohr 6.4 6.4 Wurzel alt.: W CrMo2Si 141 PH, PC 60,3 x8,74 >16,7 3-175 Warmenach- | 2014/68/EU Jun 03 Aug 17 Mai 19
1084/2/0076/1 EN ISO 21592-A 33,4 x6,35 behandiung DIN EN ISO (Aug 2018)
8N/11236 EN 14175: 11/ F2: 15614-1 St. 2

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

Herr Gerken

13.05.2019

Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
Herr Krimer

13.05.2019

==
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Anlagenbau GmbH Verfahrens prUfungen Dieselstrafie 15
49767 Twist
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusatze Schweil- | SchweiB- | Abmessung| AuBendurch. | Grundwerk-]  Bemer- Regel- Monat TOV letzte TUV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbelts-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | I1SO 15608 — (Uberarbeitung)
VP 15Mo3 AD 2000
44 1.5415 GMoSi Rohr HP 2/1
Pruf.Nr. Blech 1.1 1.1 EN 12070 135 PF, PE 889x7.1 44 -177 3-14 9TI23EG Jun 03 Aug 16 Jan 19
5835Z St37.0 EN 439: M23 Blech 6,0 Blech DIN EN ISO
0082/3/H-3 S235JR 3-12 15614-1
vP 13CrMo4-4 WMoSi chne AD 2000
45 1.7335 EN 12070 Wamenach - HP 211
Priif Nr. Rohr 5.1 1.1 EN 14175: 11 141 PF, PC 483 x5,0 24-97 3-10 behandiung 97/23EG Jun 03 Aug 16 Jan 19
583572 15Mo3 DIN EN ISO
0082/3/H-4 1.5415 15614-1
VP X10CrMoVNDb9-1 WCrMa91 AD 2000
46 1.4903 EN 12070 HP 21
Priif Nr. Rohr 6.4 6.4 EN 14175: 11/F2 141 PF,PC 219,1x 14 > 109 7-28 97/23[EG Okt 03 Aug 17 Mai 19
58352 DIN EN ISO
0082/3/H-6 15614-1
VP X10CrMoVNb9-1 WCrMo91 AD 2000
47 1.4903 1SO 21952-A 140x25 7-28 1,75-5,00 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.4 52 EN 14175: 11/F2 141 PF.PC 603x8,8 30-120 3-176 97123[EG Okt 03 Aug 17 Mai 19
10842 10CrMo9-10 DIN EN ISO
0036/0/2 1.7380 15614-1
VP X10CrMoVNb9-1 WCrMo81 AD 2000
48 1.4903 EN 12070 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.4 5.2 EN 14175: 11/F2 141 PF,PC 219,1x 14 > 109 7-28 97/23[EG Okt 03 Aug 17 Mai 19
58352 10CrMo9-10 DIN EN ISO
0082/3/H-7 1,7380 15614-1
VP X20CrMoV12-1 SG CrMoWV AD 2000
49 1.4922 DIN 8575 HP 21
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 EN 439: 11/F2 141 PF.PC 51 x50 25-102 3-10 97/23/[EG Okt 03 Aug 17 Mai 19
58352 DIN EN ISO
0082/3/H-8 15614-1
VP X20CrMoV12-1 WCrMo91 AD 2000
50 1.4922 EN 12070 HP 211
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 ECrMo91B42H5 141/111 PF, PC 290 x 32 > 145 16-64 97/23/[EG Apr 04 Aug 17 Mai 19
58352 X10CrMoVNb9-1 EN 1599 DIN EN ISO
0082/3/H-9 1.4903 EN 439: 11/F2 15614—1
VP X20CrMoV12-1 WCrMo91 AD 2000
51 1.4922 EN 12070 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 ECrMo91B42H5 1417111 PF, PC 290 x 32 > 145 16-64 97/23/EG Apr 04 Aug 17 Mai 19
58352 EN 1599 DIN EN ISO
0082/3/H-9 EN 439: 11/F2 15614-1

05/2019

Stand der Verfahrenspriifungen:

ﬂ_f

Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

13.05.2019

0‘1%%

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH

Herr Kramer

13.05.2018

—
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i Qs - Stelle
Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Diesalstrate 15
49767 Twist
VP Werkstof- Werk- Werk- Zusitze Schweill- | SchweiB- | Abmessung| AuBendurch- | Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TOV letzte TOV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. 1SO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeltuml
VP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
52 1.6368 (WB 36 ) EN 12070 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 42 1.1 EMoB32HS 141/ 111 PF.PC | 225x185 > 112 >50 9723EG Jun 04 Jan 19
58352 15Mo3 EN 439: 11 DIN EN ISO
0147/4/H 1.5415 15614-1
VP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
53 1.6368 (WB 36 ) EN 12070 W HP 211
Prif N, Rohr 42 42 EMoB42H5 | 141/111 T.'LS:% 500 x 35 >84,15 10,0-70,0 '"';ﬁ:;";m;"h 2014/68/EU Aug 05 Jan 19
1084/2/0079/1 EN IS0 14175: 11 168,3 x 20,0 DIN EN 1SO (Aug 2018)
B/V/1236 15614-1 St. 2
VP 10CrM09-10 W CrMo 2Si AD 2000
54 1.7380 EN 12072 HP 211
Priff.Nr. Thermostutzen 5.2 5.2 EN 439: 11 141 PF, PC 85x 305 97123/EG Nov 05 Feb 08 ulv
5835Z ohne Warme - DIN EN ISO 3
0171/5/2 nachbehandiung s 15614-1
VP L360NB G/W NICr20Nb AD 2000
55 1.0582 DIN 1736 HP 21
Priif.Nr. Rohr 12 8.1 EN 439: 11 141 PF, PC 273x6,0 > 137 3-12 97/23/EG Mrz 06
58352 X6CrNiMoTi17-12-2 DIN EN ISO
0066/6/5 1.4571 15614-1
VP $6900L 1 694 M Mn3Ni1CrM DIN EN 1SO
56 1.8988 EN 12534 a= keine 15614-1
Priff.Nr Blech 3| 31 EN 439: M21 135 PF Blech 10/15 Einsch- 5-18 Nov 06
5835P rankung
0283/6/2
3 $690QL 1 E 69 6 Mn2NiCrMoB4 DIN EN ISO
57 1.8988 EN 757 a= keine 15614-1
Prif.Nr. Blech/Kreuzstoll 31 3.1 111 PF,PC | Blech 8/10 Einsch- 5-18 Nov 06
5835P rénkung
0283/6/3
VP 10CrMo9-10 SG CrMo1 AD 2000
58 1.7380 DIN 8575 HP 2/1
Prif.Nr Rohr 5.2 1.1 EN 439: 11 141 PF, PC 33,7x4,0 >25 3-8 97123/EG Mai 06 Aug 16 Jan 19
5835P 15Mo3 DIN EN ISO
0283/6/4 1.5415 = 15614-1
VP X10CrAISi25 S Ni 6082 AD 2000
59 1.4762 EN ISO 18274 337x50 HP 211
Priif.Nr. Rohr/ Blech 7.1 1.1 ENISO 14175: 11 141 PH, PC 31,8x4,0 > 159 Rohr / Blech: 2014/68/EU Jan 07 Feb 08
1084/2/0081/1 16Mo3 40x30x5 3,0-10,0 DIN EN ISO (Aug 2018)
8/V/1236 1.5415 15614-1 St. 2
Stand der Verfahrenspriifungen: rschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
05/2019 Herr Gerken / Herr Krimer
»
13.05.2019 P 13.05.2019
VW NGRD Y
= 7]
Seite 7 von 15
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Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstrate 15
49767 Twist
VP Werkstofl- Werk- Werk- Zusatze Schweili- | Schweili- | Abmessung] AuRendurch- | Grundwerk-] Bemer- Regel- Monat TUV letzte TOV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 1SO 15608 U berarbeitung)
VP X15CrNiSi20-12 W254 AD 2000
60 1.4828 EN 12072 33,7x56 HP 2/1
PriftNr. | Rohr/Biech 8.2 6.4 EN 439 11 141 PF.PC | 40x30 x4 >25 3-8 9TI23IEG Mrz 07 Aug 15
1084Z X10CrMoVNb9-1 DIN EN ISO
0037/7/2 _1.4903 15614-1
VP Hil, P235GH EMoB42H5 AD 2000
61 Abkantung EN 1599 HP 21
Priif.Nr. Blech 11 11 Kehl- und 111 PB, PF, PC Blech 15 a=37577 75-18 97/23/EG Jul 07
10842 15Mo3 Stumpfnaht DIN EN ISO
0037/7/6 1.5415 15614-1
VP P235GH W 2312LSi AD 2000
62 1.0345 EN 12072 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 1.1 8.1 EN 439: 11 141 PF,PC 14x20 7-28 15-4 97/23/EG Okt 07 Aug 16 Jan 19 Uty
1084Z | X6CrNiMoTi17-12-2 DIN EN ISO g
0037/7/3 1.4571 15614-1
VP 15Mo3 T46AMoPM2 AD 2000
63 1.5415 EN 758 HP 2/1
Priif.Nr. Blech 1.1 1.1 EN 439: M21 136 PA, PF, PC Blech 10 > 500 3-20 97/23/EG Sep 07 Aug 15 Mai 19
10842 DIN EN 1SO
0037/7/4 15614-1
VP P235GH T464PM1 HS AD 2000
64 1.0345 EN 758 HP 2/1
Prif.Nr. Blech 1.1 1.1 EN 439: M21 136 PA, PF, PC Blech 10 > 500 3-20 97/23/IEG Okt 07 Aug 15 Mai 19
1084Z DIN EN ISO
0037/7/5 15616_—1
VP 15Mo3 T46AMoPM2 AD 2000
65 1.5415 EN 758 HP 211
Prif Nr. Blech 14 14 EN 439: M21 136 PA.PB | Blech12 > 500 3-24 97123/EG Nov 07 Jun 09
10842 Teilautomatisiert DIN EN ISO
0004/8/4 15614-1
VP 15Mo3 T46AMoPM2 AD 2000
66 1.5415 EN 758 HP 21
Prif.Nr. Blech 1.1 11 EN 439: M21 136 | PA.PF,PC| Blech30 > 500 15-30 97123/EG Nov 07 Jun 09
10842 Teilautomatisiert DIN EN ISO
0004/8/5 15614-1
VP X12CrCoWMoVNb WZCrCoW11 22 AD 2000
67 1.4815/WVM12 SHC EN 12072 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 EN439:11/F2 141 PF,PC 33,7x5,6 >25 3-11,2 97/23/EG Dez 07 Aug 17 Mai 19
10842 DINEN ISO
0004/8/1 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:
05/2019

[Nal]

|

Y
a %

13.05.2019

Herr Gerken

Unterschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
Herr Krdamer

13.05.2019

~
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Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstrate 15
49767 Twist
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusatze SchweiB- | Schweil- | Abmessung| AuBendurch- | Grundwerk-] Bemer- Regel- Monat TOV letzte TOV Tetzte TOV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbelts- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP X12CrCoWMoVNb WZ CrCoW11 22 AD 2000
68 1.4915/VM12 SHC EN 12070 HP 211
Prif.Nr. Rohr 6.4 64 EN 439: N/F2 141 PF,PC 33,7x56 25-60 3.0-6,0 97/23/EG Dez 07 Aug 17 Mai 19
10842 X10CrMoVND9-1 DINEN ISO
0004/8/2 1.4803 15614-1
VP X15CMiSi20-12 w254 AD 2000
69 1.4828 EN 12072 337x56 HP 2/1
Priif.Nr. Rohr/ Blech 8.2 6.4 EN 14175: 11 141 PF.PC 40x30x4 25-60 3.0-6.0 97/23/EG Dez 07 Aug 17 Mai 19 Ulv
10842 X12CrCoWMoVNb DIN EN ISO B
0004/8/3 1.4915/VM12 SHC 15614-1
VP 13CrMo4-4 W2312LSi AD 2000
70 1.7335 EN 12072 HP 2/1
Priif.Nr. Rohr 5:1 8.1 EN439:11/13 141 PF.PC 140x26 14-33 26-32 97/23/EG Jun 14 Aug 17 Mai 19
10842 X6CNiMoTi17-12-2 DINEN ISO
0004/8/6 1.4571 15614-1
VP CR 4800 T46AMoOPM2 AD 2000
T 1.8709 DIN EN 758 HP 2/1
Priif.Nr. Blech 5.1 5.1 EN 439: M21 136 PB Blech 14 > 500 7.0-17.0 97123/EG Apr 09
1423Z DINEN ISO
0053/9/24 15614-1
VP 16Mo3 T46AMoPM2 AD 2000
72 1.5415 DIN EN 758 HP 2/1
Pruf.Nr. Blech 1.2 5.1 EN 439: M21 136 PF Blech 14 > 500 7.0-21,0 97/23/EG Apr 09
1423Z CR 4800 DINEN ISO
0050/9/13 1.8709 15614-1
VP 16Mo3 E Mo B42H5 AD 2000
73 1.5415 DIN EN 1599 HP 2/1
Pruf.Nr. Blech 1.1 11 PF.PC Blech 30 > 500 15.0-60,0 97/23IEG Okt 08
1084Z 21CrMo57 Welle 130 DINEN ISO
0067/9/1 1.7709 15614-1
VP Auftragsschweillen W MoSi AD 2000
T4 Inconell 625 ZL SNi 6082 HP 2/1
Prif.Nr. RohriFlossenwand 43 11 DL SNi 6625 MTC 141 PF,PC 57 x6,3 >285 3.0-1286 97/23/EG Okt 09 Aug 17 Mai 19
108427 16Mo3 ISO 18274 DINENISO
0047/0/2 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP DMV 310N S Ni6617 AD 2000
75 1.4952 ENISO 18274 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 8.2 8.2 EN 14175:13 141 PF, PC 14 x 3,2 7-28 30-64 97/23/EG Jan 10 Jan 19
10842 Wurzel DINENISO
0019/0/2 EN 14175: 11 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Herr Gerken /
13.052019 ',
//4..»-—7'7
P

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
Herr Krdmer

13.05.2018

=
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Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstrafe 15
49767 Twist
VP Werkstofi- Werk- Werk- Zusitze SchwelB- | Schweil- | Abmessung| AuBendurch- | Grundwerk-] Bemer- Regel- Monat TOV letzte TOV letzte TOV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren | position messer stoffdicke kungen werk der Arbelts- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP DMV 310 S Ni 6617 AD 2000
76 1.4952 ENISO 18274 HP 2/1
Priif.Nr. Rohr 82 5.2 EN 14175:13 141 PF.PC 14x3.2 7-28 30-64 97/123/EG Feb 10 Jan 19
10842 10CrMo9-10 Wourzel DIN EN I1SO
0018/0/1 1.7380 EN 14175: 1 15614-1
VP DMV 310 S5 Ni6617 AD 2000
Ies 1.4952 ENISO 18274 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 82 8.1 EN 14175:13 141 PF,.PC 14x25 7-28 1,75-5,00 97/23/EG Mrz 10 Jan 19
10842 X10CrNiMoMnNb- Wurzel DIN EN ISO
0036/0/1 Vb15-10-1/1.4981 EN 14175: 11 15614-1
VP DMV 310 S Ni6617 AD 2000
78 1.4952 ENISO 18274 HP 211
Prif.Nr. Rohr 8.2 8.2 EN 14175:13 141 PF.PC 14 x3.2 7-28 30-64 97/23/EG Apr 10 Jan 19
10842 X15CrNiSi25-21 Wurzel DIN EN ISO
0019/0/3 1.4841 EN 14175: 11 15614-1
VP X6CrNiMoTi17-12-2 $2520 AD 2000
79 1.4571 EN 12072 HP 21
Prif.Nr. Rohr 8.1 8.2 EN 14175:13 141 PF. PC 10x2,0 5-20 14-40 97/23/EG Apr 10
10842 X15CrNiSi25-21 Wourzel DIN EN ISO
0019/0/4 1.4841 EN 14175: 11 15614-1
VP ASTM W MoSi AD 2000
80 A 106 M-08 EN 12070 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 111 1.1 EN 14175: 11 1417111 PF,PC 1143 x 8,55 >57,2 3.0-171 97/123/EG Mai 10 Mai 11
10842 EMoB42H5 DIN EN ISO
0047/0/1 EN1599 15614-1
VP L360NB W MoSi AD 2000
81 1.0582 EN 12070 HP 21
Prif.Nr. Rohr 1.2 1.2 EN 14175: 11 141 PF 273 x 10 >136,5 3.0-20.0 97/23/EG Jul 10 Aug 16 Jan 19 @
10842 DIN EN 1SO g
0047/0/4 15614-1
VP P265GH W 46 5 W2Si ohne AD 2000
82 1.0345 EN 1668 Molybdan HP 2/1
Priif Nr. Rohr 11 1.1 EN 14175: 11 141 /111 PF,PC 1143 x 14,2 >57.2 71-284 fir 97/23/EG Jul 10 Aug 16 Jan 19
10842 E424B12H5 Sauergas u. | DIN EN ISO
0047/0/3 EN ISO 2560 Amrnonlik 15614-1
VP 20CrMoV13-5-5 WCrMo5S5i AD 2000
83 1.7779 EN12070 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.3 5.2 1SO 14175: 11 141 PF 70x125 >350 6,25-125 97/23/EG Sep 10
10842 10CrMo9-10 DIN EN ISO
0084/0/1 1.7380 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

Unterschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
Herr Kramer

13.05.2019

=

Seite 10 von 15
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Dieselstrafie 15
Anlageria G Verfahrenspriifungen esaistrate
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusitze Schwei- | SchweiB- | Abmessung| AuRendurch- | Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TUV letzte TUV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. 1SO 15608 | 1SO 15608 _ s (Uberarbeitung)
VP S690QL G Mn3NiCrMo 97/23/EG
84 1.8928 1SO 16834-A DINEN ISO
Prif.Nr. Blech 3.1 31 EN 14175: M21 135 PF 10,00 > 500 50-20,0 15614-1 Jan 11 Feb 16 Mai 19
10842
0001/1/11
VP 10CrMo9-10 W CrMo2SI AD 2000
85 1.7380 EN 12070 HP 21
Priif Nr. Rohr 5.2 52 EN 14175: 11 141 PF.PC 60,3 x 5,54 > 30,15 3.0-111 97/123/IEG Okt 10 Aug 16 Jan 19
10842 A335 DIN EN ISO
0091/0/4 Grade P22 15614-1
vP 13CrMo4-4 W CrMo1Si AD 2000
B6 1.7335 EN ISO 21952-A PH. PC miE und ohne HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 5.1 5.1 ENISO 14175: 11 141 H-l..045l 60,3 x 5,54 > 30,15 3.0-142 Warmenach- 2014/68/EU Okt 10 Aug 16 Jan 19 UETSV
1084/2/0082/1 A335 603x7,1 behandlung DIN EN ISO (Aug 2018)
8/V/1236 Grslge P11 _ 15614-1 St. 2
VP 16Mo3 G MoSi 2 AD 2000
87 1.5415 EN 12070 prmdare 1 wean
Priif.Nr. Blech 114 1:1 EN 14175: M21 135 PF 15mm > 500 7.5-30,0 behandlung 97/123/EG Okt 10 Aug 16 Mai 19 @
10842 (AP 2018) DIN EN ISO DIN EN 18800-7
0091/0/1 15614-1
VP 16Mo3 G MoSi AD 2000
88 1.5415 EN 12070 DINEN HP 211
Prif.Nr. Blech 1.1 1:1 EN 14175: M21 135 PF 45,00 > 500 22,5-90,0 18800-7 97/23/EG Okt 10 Aug 16 Mai 19
10842 X - Naht DIN EN 1SO
0081/0/2 15614-1
VP 16Mo3 G MoSi AD 2000
89 1.5415 EN 12070 151156 DIN EN HP 211
Priuf.Nr. Blech 1.1 1.1 EN 14175: M21 135 PD >5 18800-7 97/23/EG Ckt 10 Aug 16 Mai 19
10842 Kehinaht 40740 DINENISO
0091/0/3 15614-1
VP S690QL G Mn3Ni1CrMo DIN
90 1.8928 IS0 16834-A PA. PB a= keine 18800-7
Prif.Nr. Blech 31 31 EN 14175: M21 135 PD’ PF< 10,00 Einsch- 50-12,0 Dez 10 Aug 16 Mai 19
10842 Kehlnaht g rankung DIN EN ISO
0001/1/2 15614-1
VP 16Mo3 E Mo B 42 H5 DIN
9 1.5415 EN 1599 18800-7
Priif Nr. Blech 1.1 1.1 111 PF 10,00 > 500 3.0-200 Dez 10 Aug 16 Jan 19
10842 DIN EN ISO
0003/1/1 15614-1
VP 16Mo3 E Mo B 42 HS AD 2000
92 1.5415 EN 1599 HP 2/1
Priif Nr. Blech 1.1 11 111 PF 40,00 > 500 20,0 - 80,0 97/23/EG Dez 10 Aug 16 Jan 19 Y
10842 DINEN ISO g
0091/0/5 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen: Unterschrift: TUOV NORD Systems GmbH & Co. KG Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
05/2019 Herr Gerken Herr Kramer
13.05.2019 13.05.2019
Y FORD =
== |
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Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieselstraito 15
49767 Twist
VP Werkstofi- Werk- Werk- Zusatze Schweib- | Schwell- | Ab a] Aub ch- | Grundwerk-]  Bemer- Regel- ~ Monat TUV Tetzte TOV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits -
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP 16Mo3 E Mo B 42 HS DIN
93 1.5415 EN 1599 10/10 a= keine 18800-7
Praf.Nr. Blech 1.1 1.1 111 PD Einsch- >5 Dez 10 Aug 16 Jan 19 @
10842 Kehlnaht 40/ 40 rankung DIN EN ISO 8
0091/0/6 15614-1
VP P235GH W46 5 W2Si ohne AD 2000
94 1.0305 EN 1668 135x2,0 Molybdan HP 211
Prif.Nr. Rohr 11 11 EN 14175: 11 141 PF,PC > 6,8 1.4-9,0 fiir 97/23/EG Feb 11 Aug 16 Jan 19 Ulv
10842 603 x 4,5 Sauergas u. | DIN ENISO 8
0003/1/4 Ammoniak 15614-1
VP 15NiCuMoNb5-6-4 W Mo Si AD 2000
95 WB 36/ 1.6368 EN 1668 HP 21
Praf.Nr. Rohr 4.2 4.2 EN 14175: 11 141 PF,PC 60,3 x88 > 30,15 3.0-176 97123/EG Mai 11 Jan 19 @
10842 DIN EN ISO
0061/1/1 15614-1
VP 15NiCuMoNb5-6-4 W Mo Si AD 2000
96 WB 36/ 1.6368 EN 1668 HP 21
Prif.Nr. Rohr 4.2 1.1 EN 14175: 1 141 PF,PC 60,3 x8.8 > 30,15 30-176 97/23/EG Mai 11 Jan 19
10842 16Mo3 DIN EN ISO
0061172 1.5415 15614-1
W Mo Si
VP EN ISO 21852-A AD 2000
a7 15NiCuMoNb5-6-4 EMoB42HS5 PH. PC. 168,3 x 14,2 mit HP 211
Prif.Nr. WB 36/ 1.6368 42 4.2 EN I1SO 3580-A 1417111 H-l‘.045l 168,3 x 20,0 > 84,15 7,1-400 | Warmenach- | 2014/68/EU Jun 12 Jan 19
1084/Z/0083/1 Rohr E556 Mn1NiMoB T 4 2H5 2920 x 16 behandlung DIN ENISO (Aug 2018)
8/v/I1236 EN ISO 18275-A 15614-1 St. 2
s EN 14175: 11
VP 15NiCuMoNb5-6-4 W Mo Si AD 2000
98 WB 36/ 1.6368 EN 1668 HP 211
Prif.Nr. Rohr 42 4.2 EN 14175: 11 1417111 PF.PC 350,0x45,0 >175 225-90,0 9723/EG Mai 11 Jan 19
10842 E 556 Mn1- DIN EN ISO
0003/1/5 NiMo B T 42 H5 15614-1
VP 16Mo3 W Mo Si AD 2000
99 1.5415 EN 21952-A 2730x125 > 137 6,3-250 HP 211
Prif.Nr. Rohrabzweig 11 1.1 EN 14175: 11 141 /111 PF, PC 97/23/EG Mai 12 Aug 16 Jan 19 @
10842 E Mo B 42 H5 2191 x 110 > 110 3.0-220 DIN EN ISO 8
0005/2/1 EN ISO 3580-A 15614-1
VP 16Mo3 W Mo Si . AD 2000
100 1.5415 EN 21952-A i e R‘;::gn"a"cm‘f HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 1.1 1.1 EN 14175: 11 141 H~LI045‘ 1143 x 14,2 > 57 6,25-284 behandlung 2014/68/EU Jul 13 Aug 16 Mai 19
1084/Z/0066/1 2191 x125 (AP 2018) DIN EN ISO (Juni 2018)
B8/VI1236 15614-1 St. 2
VP P92 WZ CrMo2VTi/Nb AD 2000
101 1.4901 EN 21952-A HP 2/1
Priif Nr. Rohr 64 5.2 EN 14175: 1M1 141 PF,PC 60,3x8,8 > 30,15 3.0-176 97/23/EG Aug 12 Aug 16 Mai 19
10842 10CrMo8-10 DIN EN ISO
00557211 1.7380 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

chrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Herr Gerken

13.05.2019

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH

13.05.2019

Herr Kramer

Seite 12 von 15
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Dieselstrafie 15
Anlagenbau GmbH Verfahrenspl'llfu ngen Faomd
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusatze Schweill- | SchweiB- | Abmessung| AuBendurch- | Grundwerk-] Bemer- Regel- Monat TUV letzte TOV letzte TOV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | I1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP 16Mo3 / Inconel 625 NiCr22Mo9Nb AD 2000
102 1.5415/2.4831 1ISO 18274 HP 21
Priif.Nr. Rohr 1.1 8.2 EN 14175: 11 141 PD 38.0x50 >25 3,0-10,0 97/23/EG Sep 12 Aug 17 Mai 19 @
108420013 Kehlinaht NiCr22Mo9Nb DIN EN ISO 8
/13/V/0001 ISO 18274 15614-1
VP X10CrWMoVNbS-2 WZCrMoWVNbBS 0,51,5 AD 2000
103 1.4901 ISO 21952 HP 21
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 EN 14175: 11 141 PH,PC 60,3 x4,5 >30.2 30-90 97/23/EG Aug 13 Aug 17 Mai 19 @
108420032 X20CrMov12-1 Wurzel DIN EN ISC =
/13/V/0001 1.4922 EN 14175: 11 15614-1
VP 16Mo3 W Mo Si AD 2000
104 1.5415 1ISO 14343 HP 21
Prif.Nr. Flossenrohrseg. 1.1 1.4 EN 14175: I 141 PH,PC 48,3 x50 >25 30-11.2 97/23/EG Aug 13 Aug 17 Mai 19 @
108420032 DIN EN
/13/V/0002 15614-1
VP X20CrMoVv12-1 W CrMoWV12Si Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
105 1.4922 1SO 21952-A PB Stutzen 292x 35 > 146 >5 HP 21
Pruf.Nr. Stutzen - 6.4 52 E CrMoWV12B4 2H5 141/111 aufgesetzt Stutzen Stutzen Stutzen 97/23/EG Sep 13
108420046 10CrMo9-10 ISO 3580-A DIN EN ISO
13/V/0001 1.7380 EN 14175: 11/11 108 x 25 > 54 12,5 - 50.0 15614-1
VP X10CrAISI7 E2212B22
106 1.4713 EN 1600
Pruf.Nr. Blech T | 11 PE 15 7.5-300 97/23/EG Aug 13
01202 979/ DIN EN ISO
V-130097 15613
VP X10CrAISi7 E2212B22
107 1.4713 EN 1600 ml a= keine
Prif.Nr. Blech 71 71 111 PE 15 Einsch- 7.5-300 97/23/EG Aug 13
01202 979/ Kehlnaht rankung DIN EN ISO
V-130097 15613
VP X5CrNi18-10 E19123LR 12 AD 2000
108 1.4301 EN ISO 3581-A PF. FD ml ml a= keine HP 2/1
Prif.Nr. Blech 8.1 8.1 111 um:J PD sl 10 Einschrankung sl 5,0-20,0 97/123/EG Jul 14 Aug 16 Jan 19
108420042 Kehinaht a=2,254.5 DIN EN 1SO
1'14Nf_0001 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 w254 AD 2000
109 1.4828 EN ISO 14343 ml a= keine HP 21
Pruf.Nr. Blech FW 82 43 Bohler FA-IG 141 PB/PD 8/8 Einsch- 4,0-16,0 97/23/EG Nov 15
108420074 NiCr 22 Mo 9Nb réankung DIN EN 1SO
/16/VI1236 2.4856 15614-1
VP NiCr 22 Mo 9Nb S Ni 6082 AD 2000
110 2.4856 EN ISO 18274 ml a= keine HP 2/1
Prif.Nr. Blech FW 43 43 Bohler NiCr 70 141 PB/PD 8/8 Einsch- 4,0-16,0 97/23/EG Nov 15 Jan 19
108420075 rankung DIN EN ISO
16/vI1236 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

13.05.2019

chrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

Unterschrift: @S RKM-Arens Anlagenbau GmbH

13.05.2019

Herr Kramer

Seite 13 von 15
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Anlagenbau Gmbh Verfahrenspriifungen Dissaistrase 15
9767 Twist
VP Werkstoff- Werk- Werk- Zusitze Schweilt- Schweilt- Ab: g AuBiendurch- Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TUV letzte TUV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position masser stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. ISO 15608 | 1SO 15608 {Uberarbeitung)
VP EN AW 6082 T6
1M EN AW-AI Si1Mghné S Al 5356 (AIMQ5Cr) DIN EN ISO
Priif.Nr, Blech FW 23.1 231 1SO 18273 141 PF 5/5 3,0-10 15614-2 Feb 16 Jan 19
108420076 Kreu_:ston Superglaze 53 56
116/V/1236
VP EN AW 6082 T6
112 EN AW-Al Si1MgMn6 S Al 5356 (AIMg5Cr) DIN EN ISO
Prif.Nr. Blech BW 231 23.1 ISO 18273 141 PA 5 > 500 3,0-10,0 15614-2 Feb 16 Jan 19
1084Z0077 Superglaze 53 56
116/V/1236
VP P355GH Platte: Rohrboden: AD 2000
113 1.0473 W Mo Si 20,0 mm >=20 HP 211
Prif.Nr, Rohrplatte 1.2 11 1SO 21952-A 141 PH Rohr: Rohr; >=21,3 2014/68/EU Sep 16 Jul 18
1084Z0029/17V/ P265GH DMO- IG 250x20 Rohr: DIN EN ISO
1236 1.0345 10-40 15614-8
VP X7CrNiTi18-10 AD 2000
114 1.4940 W199H HP 211
Prif.Nr. Rohr 8.1 8.1 ISO 14343-A 141 PH/PC 1143x8,0 >= 5715 3,0-16,0 2014/88/EU Feb 18
108420032/18/V CN 18/11-1G DINEN ISO
/0001 15614-1
VP X3CrNiMoBN17-13-3 AD 2000
115 1.4910 W Z16 13 Nb HP 211
Prif.Nr. Rohr 8.1 8.1 EN ISO 14343-A 141 PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85 3,0-126 mit PWHT 2014/68/EU Apr 18
1084/Z/0052/18/ mit PWHT CN 16/13-IG DINENISO
V1236 15614-1 St. 2
VP X3CrNiMoBN17-13-3 AD 2000
116 1.4910 W Z16 13 Nb HP 211
Prif.Nr. "Rohr 8.1 8.1 EN ISO 14343-A 141 PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85 3,0-126 ohne PWHT | 2014/68/EU Apr 18
1084/Z/0053/18/ ohne PWHT CN 16/13-1G DIN EN ISO
V1236 15614-1 St. 2
VP X15CrNiSI20-12
117 1.4828 141, W254
Prif.Nr. Blech 82 8.2 135:G254 141/ 135 PF/PC 350x 150x 10 > 150 3.0-20,0 2014/68/EU Sep 18
1084/Z/0087/18/ EN ISO 343-A DINEN ISO
V/001(00) - 15614-1 St. 2
VP 7CrMoVTiB10-10 AD 2000
118 1.7378 WZ CrMo 2 V TilNb HP 211
Prif.Nr. Rohr 6.2 6.2 ENISO 21952-A 4 PH/PC 380x50 =190 3,0-10,0 2014/68/EU Feb 17
1084/2/0088/18/ ENISO 14175-11 DINEN ISO (Sept 2018)
VI1236 15614-1 St. 2
VP X10CrWMoVNb9-2 AD 2000
119 1.4901 WZ CrMoWVND 9 0,5 1,5 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 6.4 6.4 EN ISO 21952-A 141 PH/PC 1143 x 17,5 257,15 8,75-35 mit PWHT 2014/68/EU Mrz 19
1084/2/00223/1 ENISO 14175-11 DINEN ISO
9/\V/001(00) 15614-1 St. 2

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

13.05.2019

terschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

13.05.2018

Herr Kramer

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
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Qs - Stelle

T
IRKM - ARE N Spreer Verfahrenspriifungen
49767 Twist
VP Werkstoft- Werk- Werk- Zusitze Schweill- Schweill- Abmessung AuBendurch- Grundwerk- Bemer- Regel- Monat TUV letzte TUV letzte TUV
Beleg Werkstoff- stoff- stoff- Hilsstoffe verfahren position messer stoffdicke kungen werk der Arbeits- Arbaeits-
Nr. kombination/ gruppe gruppe mm mm mm Priifung probe probe
Erzeugnisf. 1SO 15608 | 1SO 15608 (Uberarbeitung)
VP GX40NiCrSi38-19 DIN EN ISO
120 1.4865 S Ni 6082 15613
Prif.Nr. Blech 45 45 EN ISO 18274 141 PA/PC 5/5 > 500 30-65 I- Naht 2014/68/EU Mrz 19
1084/Z/00224/1 EN ISO 14175-11 ohne Wurzel
8/V/001(00)
VP X2CrNiMoN22-5-3 AD 2000
121 1.4462 W 2293 NL 60,3 x 5,54 HP 2/1
Prif.Nr. Rohr 10.1 10.1 1ISO 14343-A 111 PC/PH 60,3x277 > 30,15 1,39- 11,08 2014/68/EU Mai 19
1084/2/002251 EN ISO 14175-11 DIN EN ISO z.Zt. in Erprobung
9/V/001(00) 15614-1 5. 2

Stand der Verfahrenspriifungen:

05/2019

al

by

TuV NORD

erschrift: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr Gerken

13.05.2019 ¥

w

e

Unterschrift: QS RKM-Arens Anlagenbau GmbH
Herr Kramer

13.05.2019
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