LERTIFIKAT

1ISO 9001:2015

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass die Organisation

RKM - Arens Anlagenbau GmbH

Zertifizierter Bereich:

Planung, Fertigung und Montage im Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und Feuerungsbau,

Stahlbau, Behélter- und Apparatebau, Service und Montage
Zertifizierter Standort:

DieselstraRe 15, 49767 Twist, Deutschland

(weitere Standorte siehe Anhang)

ein Qualitditsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingefiihrt hat und
aufrechterhalt. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. A21041529 erbracht.

Zertifikats Registrier-Nr.: 9102597/3 Zertifikat gultig vom: 24.08.2021
Glltigkeit vorheriges Zertifikat:  23.08.2021 Zertifikat gultig bis: 23.08.2024

Dr. Gerhard Nagel
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 19.08.2021

DEKRA Certification GmbH * Handwerkstral3e 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra.de/audits
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Anhang zum Zertifikat Nr. 9102597/3

gtiltig vom 24.08.2021 bis 23.08.2024

Die folgenden Standorte / Firmen fallen unter das o0.g. Zertifikat:

Zentrale

Zertifizierter Standort

Zertifizierte Bereiche

RKM - Arens

Anlagenbau GmbH

DieselstraRe 15
49767 Twist
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.

Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behélter- und
Apparatebau, Service und Montage

an den folgenden Standorten / bei den Firmen an
den folgenden Standorten

Zertifizierte Bereiche

1. |RKM - Arens

Anlagenbau GmbH

Wolfsloh 8
29633 Munster
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behalter- und
Apparatebau, Service und Montage

2. |RKM - Arens

Anlagenbau GmbH

Teilungsweg 30
45329 Essen
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behalter- und
Apparatebau, Service und Montage

3. | RKM - Arens

Anlagenbau GmbH

Aguamarijnstraat 5
7554 RT Hengelo
Niederlande

Technisches Biro flr

- Vertrieb, Planung, Fertigung und
Montage im Anlagen- und
Rohrleitungsbau.

- Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behélter- und
Apparatebau, Service und Montage

Dr. Gerhard Nagel

DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 19.08.2021

DEKRA Certification GmbH * HandwerkstraRe 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra.de/audits
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LERTIFIKAT

SCCP-VAZ 2021

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass die Organisation

RKM - Arens Anlagenbau GmbH

DieselstralRe 15, 49767 Twist, Deutschland

fur den zertifizierten Bereich:

Planung, Fertigung und Montage im Anlagen- und Rohrleitungsbau,
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und Feuerungsbau, Stahlbau, Behalter- und Apparatebau,
Service und Montage

(Standorte siehe Anhang)

ein SGU-Managementsystem in Ubereinstimmung mit dem Standard SCCP-VAZ, uneingeschranktes
Zertifikat, eingefuhrt hat und dieses dem normativen Regelwerk “Sicherheits Certificat Contraktoren®
Version 2021 entspricht. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. A21041529 erbracht.

Zertifikats Registrier-Nr.: 401012071/4
Gliltigkeit vorheriges Zertifikat: 23.08.2021
Zertifikat gultig vom: 24.08.2021
Zertifikat gultig bis: 23.08.2024
Letzte Anderung: 13.07.2022

Dr. Rolf Krokel
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 13.07.2022

DEKRA Certification GmbH * Handwerkstraf3e 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra.de/audits Seite 1 von 2



Anhang zum Zertifikat Nr. 401012071/4

gultig vom 24.08.2021 bis 23.08.2024

Die folgenden Standorte / Organisationen fallen unter das o.g. Zertifikat:

Deutschland

Zentrale Zertifizierte Bereiche
RKM - Arens DieselstraRe 15 Siehe Seite 1
Anlagenbau GmbH 49767 Twist

an den folgenden Standorten /
bei den Organisationen an den folgenden Standorten

Zertifizierte Bereiche

1. |RKM - Arens Wolfsloh 8
Anlagenbau GmbH 29633 Munster
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau,
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel-
und Feuerungsbau, Stahlbau,
Behalter- und Apparatebau, Service
und Montage

2. |RKM - Arens Teilungsweg 30
Anlagenbau GmbH 45329 Essen
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau,
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel-
und Feuerungsbau, Stahlbau,
Behalter- und Apparatebau, Service
und Montage

3. |RKM - Arens Aquamarijnstraat 5
Anlagenbau 7554 NM Hengelo
Benelux B.V. Niederlande

Technisches Buro fur

- Vertrieb, Planung, Fertigung und
Montage im Anlagen- und
Rohrleitungsbau

- Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel-
und Feuerungsbau, Stahlbau,
Behalter- und Apparatebau, Service
und Montage

Dr. Rolf Krokel
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 13.07.2022
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LERTIFIKAT

1ISO 14001:2015

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass die Organisation

RKM - Arens Anlagenbau GmbH

Zertifizierter Bereich:

Planung, Fertigung und Montage im Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und Feuerungsbau,

Stahlbau, Behélter- und Apparatebau, Service und Montage
Zertifizierter Standort:

DieselstraRe 15, 49767 Twist, Deutschland

(weitere Standorte siehe Anhang)

ein Umweltmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingefuhrt hat und
aufrechterhélt. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. A21041529 erbracht.

Zertifikats Registrier-Nr.: 170818099/1 Zertifikat gultig vom: 24.08.2021
Gultigkeit vorheriges Zertifikat:  23.08.2021 Zertifikat gultig bis: 23.08.2024

Dr. Gerhard Nagel
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 19.08.2021

DEKRA Certification GmbH * Handwerkstral3e 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra.de/audits
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Anhang zum Zertifikat Nr. 170818099/1

gtiltig vom 24.08.2021 bis 23.08.2024

Die folgenden Standorte / Firmen fallen unter das o0.g. Zertifikat:

Zentrale

Zertifizierter Standort

Zertifizierte Bereiche

RKM - Arens
Anlagenbau GmbH

DieselstraRe 15
49767 Twist
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.

Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behélter- und
Apparatebau, Service und Montage

an den folgenden Standorten /
bei den Firmen an den folgenden Standorten

Zertifizierte Bereiche

RKM - Arens
Anlagenbau GmbH

Wolfsloh 8
29633 Munster
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behalter- und
Apparatebau, Service und Montage

RKM - Arens
Anlagenbau GmbH

Teilungsweg 30
45329 Essen
Deutschland

Planung, Fertigung und Montage im
Anlagen- und Rohrleitungsbau.
Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behélter- und
Apparatebau, Service und Montage

RKM - Arens
Anlagenbau GmbH

Aguamarijnstraat 5
7554 RT Hengelo
Niederlande

Technisches Biro flr

- Vertrieb, Planung, Fertigung und
Montage im Anlagen- und
Rohrleitungsbau.

- Fernwarmerohrleitungsbau, Kessel- und
Feuerungsbau, Stahlbau, Behélter- und
Apparatebau, Service und Montage

Dr. Gerhard Nagel

DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 19.08.2021

DEKRA Certification GmbH * HandwerkstraRe 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra.de/audits

Seite 2 von 2










LERTIFIKAT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

bescheinigt, dass das Unternehmen

RKM- ARENS Anlagenbau GmbH
Dieselstrale 15
49767 Twist

als Schweilbetrieb auf der Prufgrundlage von

DIN EN ISO 3834-2

Standard-Qualitatsanforderungen
Uberpruft und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: 07/204/1081/HS/1236/21

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberprifung sind
der Ruckseite sowie unserem Bericht zu entnehmen.

Nr.: 8119191204

Die Firma verfugt Uber ein Qualitatssicherungs-System,
betriebliche Einrichtungen, quaiifiziertes Personal und Fligeverfahren.

Dieses Zertifikat ist gultig bis

August 2024

Digital
unterschrieben
von Liebscher
Anne-Kristin
Hamburg, 09.09.2021 Liebscher
Zur Verifizierung der Gultigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der Zertifizierungsstelle
TUV NORD Systems ist die Installation des TUV NORD GROUP TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Stammzertifikats notwendig: https://www.tuev- Akkreditierte Stelle

_nord.de/de/unternehmen/kunden-Iogin/digitale--signatur/

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG * Technikzentrum - Zertifizierungsstelle
GrolRe BahnstralRe 31 + 22525 Hamburg
Telefon (040) 8557-2368 « Fax (040) 8557-2710 « E-mail: technikzentrum@tuev-nord.de

STH-ZE-ISO3834-FB-320_29a_zertifikat-DE rev7(2019-07)



Geltungsbereich der schweil3technischen Tatigkeiten

Nur gultig in Verbindung und als Anlage zum Zertifikat DIN EN ISO 3834 Teil 2

Hersteller: RKM- ARENS Anlagenbau GmbH, Dieselstral3e 15, 49767 Twist

Zert.-Nr.: 07/204/1081/HS/1236/21
Ausgabedatum: 09.09.2021

1 Produkt(e) des Herstellers

Tragende Bauteile und Bauséatze fur Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2, bis EXC2 nach EN 1090-3

Druckgerate und Rohrleitungen

nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:

2 Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5)
AD 2000 HPO, DIN EN 13445, AD 2000 HP100R, DIN EN 13480

DIN EN 1090-2, DIN EN 1090-3

DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 9606-2
DIN EN ISO 5817

DIN EN ISO 15614-1

3 Werkstoffgruppen (gemanr CEN ISO/TR 15608)
fur Stahltragwerken: 135, 111, 141: 1.1, 1.2 Ren < 355 MPA, 135: 3.1 Ren <690 MPA

141:8.1,8.2
Fur Aluminiumtragwerke: 141:23.1

4 Schweil3prozesse und verbundene Prozesse

Schweil3prozesse (gemal 1SO 4063)
mit Mechanisierungsgrad

Werkstoffgruppen (gemarf
CEN ISO/TR 15608)

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert 1.1,1.2 (£ 355MPA),3.1,8.2

111 E Lichtbogenhandschweil3en, manuell

1.1,1.2 (< 355 MPA),
3.1 (< 690 MPA) /4, 5.1,5.2,
6,7.1,8.1,8.2 10.1, 11.1

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, manuell 1.1,1.2 (= 355 MPA),3.1

(< 690 MPA) 4, 5,6,7.1,
8.1,8.2,10.1, 10.2, 11.1,
23.1, 43, 51.1

131 MIG Metall-Inertgasschweil3en, teilmechanisiert 11

136 MAG Metall-Aktivgasschweil3en mit
Fulldrahtelektrode, teilmechanisch

1.1, 1.2 (< 355 MPA), 5.1

5 Verantwortliches Schweil3aufsichtspersonal

Name Quialifikation Aufgabenbereich und Grad *
ARmuth, Christian SFI (IWE) Verantwortl. Schweil3aufsichtsperson C
Kramer, Heiner SFM (EWS) Vertret. SchweiRaufsichtsperson B

* Der Grad der Kenntnisse muss Ubereinstimmen mit ISO 14731 bzw. B, S, oder C

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG * Technikzentrum ¢ Zertifizierungsstelle
GrofRRe Bahnstralle 31 « 22525 Hamburg
Telefon (040) 8557-2368 « Fax (040) 8557-2710 « E-mail: technikzentrum@tuev-nord.de

STH-ZE-ISO3834-FB-320_29a_zertifikat- DE rev7(2019-07)







ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0045-CPR-1090-1.00038.TUVNORD.2011.006

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Hersteller

Herstellwerk

Produktionsstdtte des Herstellers

Bestatigung

Datum der Erstausstellung

Glltigkeitsende
Gultigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Tragende Bauteile und Bausatze fur Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fur

RKM - Arens Anlagenbau GmbH

Dieselstrale 15
49767 Twist
Deutschland

RKM - Arens Anlagenbau GmbH
DieselstraRe 15

49767 Twist

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberprafung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

16.08.2011
15.08.2024

Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

Digital
ungterschrieben

von Liebscher
Anne-Kristin

siehe Rlckseite

Liebscher

Zertifizierungsstelle

Hamburg, 09.09.2021
Wilhelm 8119191204 1236

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



Zertifikatsnummer: 0045-CPR-1090-1.00038.TUVNORD.2011.006

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hat die
Erstprifung des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefuhrt und flihrt die laufende Uberwachung,
Beurteilung und Bestatigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

ISO 3834-2 1081/HS/1236/21 TUV NORD Systems 31.08.2024

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Regelungen der PZO der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG in der jeweils giltigen
Fassung.

Zur Verifizierung der Guiltigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der TUV
NORD Systems ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats
notwendig: https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0045-CPR-1090-1.00711.TUVNORD.2016.004

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Hersteller

Herstellwerk

Produktionsstdtte des Herstellers

Bestatigung

Datum der Erstausstellung

Glltigkeitsende
Gultigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Tragende Bauteile und Bausatze fiur Aluminiumtragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-3

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fur

RKM - Arens Anlagenbau GmbH

Dieselstrale 15
49767 Twist
Deutschland

RKM - Arens Anlagenbau GmbH
DieselstraRe 15

49767 Twist

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberprafung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

01.02.2016
15.08.2024

Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.
Digital
unterschrieben
von Liebscher
Anne-Kristin
Liebscher

Zertifizierungsstelle

siehe Rlckseite

Hamburg, 09.09.2021
Wilhelm 8119191204 1236

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



Zertifikatsnummer: 0045-CPR-1090-1.00711.TUVNORD.2016.004

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hat die
Erstprifung des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefuhrt und flihrt die laufende Uberwachung,
Beurteilung und Bestatigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Regelungen der PZO der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG in der jeweils glltigen
Fassung.

Zur Verifizierung der Gilltigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der TUV
NORD Systems ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats
notwendig: https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



ertifi a
nach § 62 AwSV
iiber die Anerkennung als WHG-Fachbetrieb

Firma: RKM- Arens Anlagenbau GmbH Zertifikat-Nr. Z 8119750197
Dieselstrafe 15
49767 Twist

Tatigkeiten des Fachbetriebes gemah Wasserhaushaltsgesetz:

Errichten und Instandsetzen von Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen
insbesondere

- Rohrleitungen aus Stahl, Edelstahl, Alu oder HDPE

- Behalter aus Stahl und Edelstahl

Ergdnzende Bemerkungen:

Der Fachbetrieb wird fiir Dritte tdtig: Ja

Arbeiten an Anlagen mit Explosionsgefahrdungen nach BetrSichV: JA
Fligetdtigkeiten: SchweiBen

Dieses Zertifikat ist giiltig bis: Januar 2024

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Prozesstechnologie Osnabriick-Emsiand Der Sachverstandige

Twist, den 25.01.2022 Dipl.-Ing. Wolfgang Meier

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG *© Pastfach 54 02 20 * 22502 Hamburg



Systems

Vereinbarung TOV NORD Systems
liber die sachgemaRe Umkennzeichnung Fertigungstechnik Osnabriick / Emsland
von Werkstoffen und Erzeugnissen B a1
gemaR AD 2000-Regelwerk und Fax: 143541/ 5523 - 205
Druckgeréterichtlinie E-Mail: IMOsnabrueck@tuev-nord.de
X fiir den bauaufsichtlichen Bereich v tuev-nord.de
(BauPVO, LBO) TOVe

X freiwirtschaftlicher Bereich

Bei Ruckfragen bitte immer angeben:
Auftragsref.; 8118854822
Aktenz.:1084W1028/21

Ersatz fir Vereinbarun : 1081P0009-18

zwischen der Firma
RKM-Arens Anlagenbau GmbH

Dieselstrasse 15
D-49767 Twist

im folgenden Inhaber der Zustimmung

genannt und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
(im folgenden TUV NORD genannt)
Fertigungstechnik Osnabriick / Emsland
Rheinische Str. 15
D- 49084 Osnabriick

wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten Abgrenzun-
gen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-Regelwerk und Druckgeréterichtlinie und / oder fir
den bauaufsichtlichen Bereich umstempeln. Im freiwirtschaftlichen Bereich gelten die folgenden Abschnitte
sinngemaf.

Als verantwortliche Werksangehdrige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfur:

Name Stempelzeichen Unterschrift
Die in der Anlage der Vereinbarung ,Liste umstempelungsberechtigter Personen” genannten Mitarbeiter.

Die Umstempelungsberechtigten wurden von Sachversténdigen des TUV NORD auf ihre diesbeziglichen
Pflichten hingewiesen.

1 Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Manahmen sachgemaRes Umstempeln von Er-
zeugnissen mit Bescheinigung iber Materialprifungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt.
Damit sind die Voraussetzungen fur die Ruckverfolgbarkeit des Materialflusses gegeben.

1.2 Voraussetzung fir die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberpriifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W0, AD 2000-Merkblatt HPO,
BauPVO, DIN EN 1090 erfoigt ist.

1.3  Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fiir die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmepriifzeugnis 3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, berihrt diese

STH-UST-FB-370-Umstempelungsvereinbarung_DE Rev. 03/2019-12 1/4



Auftragsref.. 8118854822
(Ersatz fur Vereinbarung: 1081P0009-18)

Systems
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen fiir Weiterverarbeiter gemal AD 2000-Merkblatt HPO,
Abschnitt 4.2.1 sind fiir Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zusatzliche Vereinbarungen" in
dieser Vereinbarung aufgefiihrt ist.

14 Die Vereinbarung gilt fir Werkstoffe und Erzeugnisse, die fiir die Herstellung von Druckgeréaten geman
dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Abnahme-
prufzeugnis 3.1 Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hin-
sichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks ent-
sprechen. Des Weiteren gilt die Vereinbarung fur Werkstoffe und Produkte fiir den Stahlbau im bauaui-
sichtlichen Bereich.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Her-
stellungsstatte beschrénkt. Fur Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2 Voraussetzungen
Der Inhaber der Zustimmung erfiillt folgende Voraussetzungen:

2.1 Geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Umstempelung nicht im QS-System des Inha-
bers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fiir den Umstempelungsprozess
erforderlich).

2.2 Ubersichtliche Lagerung.

2.3  Ruckverfolgbarkeit (im bauaufsichtlichen Bereich sind ggf. die zusétzlichen Anforderungen der BauPVO
/ DIN EN 1090 zu beachten)

24 Die in der Vereinbarung aufgefiihrten Umstempelungsberechtigten verfiigen tber die erforderlichen
Kenntnisse Gber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

2.5 Aus den vereinbarten Stempeizeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der Umstempelungsbe-
rechtigte erkennbar.

2.6  Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgange (Werk-
stoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheinigung tber Materialpriifungen
und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein missen.

2.7  Das ordnungsgemaRe Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV NORD
unangemeldet Gberprift werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorge-
schrieben sind. Hierzu erhalt der Sachverstandige des TUV NORD Einsicht in alle erforderlichen Unter-
lagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstitten.

2.8  Der Inhaber der Zustimmung Uibernimmt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fiir das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeugnis.

Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tber Materialpriifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Grundsatzlich sollte das Umstempeln mittels Schlagstempel erfolgen.

Entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln kann die Ubertragung der Kennzeichnung auch mit
folgenden Verfahren durchgefilhrt werden: dauerhafte Farbe, Vibrograph, Etikett, Aufkleber, Atztechnik,

etc..
Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung mit seinem
in dieser Vereinbarung festgelegten Kennzeichen zu ergénzen.

4 Ausstellen von Bescheinigungen
Fur das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung

(Umstempelungsbescheinigung) beizufigen, die die Ruckverfolgbarkeit des verwendeten Materials ermag- @
licht. 8
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Auftragsref.. 8118854822
(Ersatz fur Vereinbarung: 1081P0009-18)

Systems
Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen iber Materialprafungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen Uber das Um-
stempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeichneten Betriebsauf-
zeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation auch
in anderer geeigneter Weise erfolgen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizufugen oder ein entsprechender Vermerk
auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeutige
Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In diesem
Fall ist eine der Verfahren in einer QS-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5 Kosten

Die Kosten fur die erstmalige Uberpriifung und die regelmaRigen Nachprifungen durch den TUV NORD tragt
der Inhaber der Zustimmung.

6 Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefilhrten Personen. Anderungen sind dem
TUV NORD unverziglich mitzuteilen.

7 Baustellen- und Montagetatigkeiten (sofern zutreffend)
Diese Vereinbarung gilt auch fur Baustellen und Montagen, sowie fiir Reparatur- und Revisionsarbeiten.

8 Giiltigkeit

Die Gultigkeit dieser Vereinbarung verléngert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich mindestens ein-
mal pro Jahr eine Uberpriifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Umstempelungs-Dokumentation
durch einen Sachverstandigen des TUV NORD stattfindet. Diese Uberprifung ist zu dokumentieren und der
TOV Akte beizufiigen.

Dieser Vertrag ist bis 03/2024 giiltig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verléngert werden.

9 Zusitzliche Vereinbarungen

Umstempeln von Kleinteilen

a) Fur Kleinteile aus Werkstoffen, die mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 (3.1A oder 3.1C) nach DIN EN 10204 zu
belegen sind,

b) fur Teile aus Werkstoffen, die mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 (3.1A oder 3.1C) nach DIN EN 10204 belegt
sind, fur die jedoch entsprechend deren Festlegungen der Regelwerke fiir Uberwachungspflichtige Anlagen
ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 (3.18) ausreichend ist.

(Kleinteile im Sinne dieser Vereinbarung sind: Aus Rundstahl oder Rohren gefertigte Teile, wie z.B. Stutzen,
Stopfen , Deckel und ahnliches mit einem Fertigungsdurchmesser <61mm.

Nippel und Stutzen aus Rohr oder Rundstahl bis DN 100 mit max. Stitzlange von 500 mm (ausgenomen
sind Gehé&use und Deckel von Armaturen)

Es ist zwingend Material, Schmelze/Charge, Proben-Nr. und Rohr-Nr. zu Ubertragen!

@

H Wiy
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Auftragsref.. 8118854822
(Ersatz fur Vereinbarung: 1081P0009-18)

Systems
10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV NORD zuriickgezogen werden, wenn bei den regelmafigen
Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzungen
(Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erfiillt sind.

11 Verpflichtung
Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzuhalten.
Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfillt sind.

Ort: Twist Ort: Osnabriick

Datum; 2&.03. 9—024 Datum: &4 49 &7

Firma RKM-Arens Anlagenbau G bH TUV NORD Systems G & Co. KG
QS-Ltr. Schweilaufsicht Der Sachverstéandige
Chr. ARmuth H. Wulf

Anlagen Liste umstempelungsberechtigter Personen

RKM-Arens
Anlagenbau GmbH

Dieselstralle 15
49767 Twist
Tel.: 05936/9361-0
Fax: 05936/9381-20
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TOV NORD Systems GmbH & Co. KG + Rheinische Sir. 15 » 49084 Osnabriick

RKM-Arens Anlagenbau GmbH

Dieselstr. 15
49767 Twist

Unser / Ihr Zeichen

Ansprechpartnerfin

E-Mail: hewulf@tuev-nord.de

Systems

TOV NORD Systems

GmbH & Co. KG
Fertigungstechnik Osnabriick-
Emsland

Rheinische Str. 15

49084 Osnabriick

Tel.: +49 541 5823 - 222
Fax: +49 541 5823 - 239
IMOsnabrueck@tuev-nord.de

www.tuev-nord.de
TOV®

Datum
30.03.2022

Durchwahl
Tel.: 0160-8884126
Fax: 0541-5823239

Anlage zur Vereinbarung TUV-Az.: 1084 W 1028/21 Rev. 28.09.2021

Liste umstem elun sberechti ter Personen

Als verantwortliche Werksangehdorige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Name Stempelzeichen Name Stempelzeichen
Pieper, Berhard Th.A16 Hofsink, Ludger i Th.A39
Krémer, Heiner Th.A18 ABmuth, Christian §Th.A42
Kritsch, Simon Th.A23 Nankemann, Thomas Th.A45
Neumann, Klaus Th.A26 Morawietz, Reiner Th.A46
Lammers, Karl-Heinz | Th.A27 Mertenschledde, Bernd i Th.A47
Warrink, Heinrich Th.A28 Cymballista, Dariusz RKM1
Hohensee, Hans-Dieter =Th.A29 Neugebauer, Marc RKM2
Dreesmann, Dieter %Th.A3O Stolle, Michael RKM3
Van der Kamp, Erwin | Th.A31 Meibohm, Nick RKM6
Symens, Kai Th.A33 Braun, Waldemar RKM7
Wolters, Fabian Th.A36 Althaus, Andreas RKM200

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom TUV auf ihre diesbeziiglichen Pflichten hingewiesen.

Die Unterzeichner bestétigen, ass die in dieser Erweiterung der o. g. Ve

Voraussetzungen erfiillt sind.

Chr. ABmuth / Sc

Firma

Sitz der Gesellschaft

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grofla BahnstraBle 31

22525 Hamburg

Tel.: 040 8557-0

Fax: 040 8557-2295
info@tuev-nord.de

www.tuev-nord.de

aufsicht

RKM-Arens Anlagenbau GmbH

Vorsitzender des Aufsichtsrates
Dr. Dirk Stenkamp

Amtsgericht Hamburg
HRA 102137

USt.-IdNr.: DE 243031938
Steuer-Nr.: 27/628/00031

ng genannten

H. ulf/ Sac verstandiger

T VNORDS "msGmbH&C .KG
Fertigungstech  Osnabriick / Emsland
o
Komplementar Commerzbank AG, Hamburg
TOV NORD Systems BIC {SWIFT-Code): COBADEFFXXX

Verwaltungsgeselischaft mbH, Hamburg ~ IBAN-Code: DE 73 2004 0000 0405 6222 00

Amtsgericht Hamburg Deutsche Bank, Hannover

HRB 88330 BIC (SWIFT-Code): DEUTDEZHX)XX
Geschafsfihrer {BAN-Code: DE 90 2507 0070 0026 3640 00
Dr. Ralf Jung (Vorsitzender)

Silvio Konrad

UIf Theike
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Anlagenbau GmbH
rens- Material Grund- Grund- SchweiBzusitze
prifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe
Nr. entspr. entspr.
1SO 15608 ISO 15608
VP X6CrNiMoTi17-12-2 W19123LSi
1 1.4571 ISO 14343-A
Zert.- Nr. Rohr 8.1 8.1 W 19123 Nb
1084/Z/0061/1 ISO 14343-A
8/V/1236 ISO 14175: 11 /11
VP X6CNiMoTi17-12-2 1.4576
2 1.4571 DIN 8575
Zert- Nr. Stutzen 8.1 8.1
3117 EN439:11/F2
VP X6CNiMoTi17-12-2 W 19123 Nb Si
3 1.4571 ISO 14343-A
Zert.- Nr. Rohr 8.1 8.1
1084200
17/2v001 ISO 14175: 11 /11
VP X8CMiMoTi17-12-2 1.4576
4 1.4571 DIN 8575
Zert.- Nr. Stutzen 8.1 8.1
2695 EN439:11/F2
VP 16Mo3 W MoSi
5 1.5415 EN 12070
Zert- Nr. Rohr 1.1 1.1
1084/Z/0062/1
8/V/1236 EN14175: 11
VP 15Mo3 SG Mo
6 1.5415 DIN 8575
Zert- Nr. Stutzen 1.1 1.1
2652 EN439: 11
VP 16Mo3 W MosSi
7 1.5415 1SO 21952-A
Zert- Nr. Rohr 11 11 EMoB42HS
1084/Z/0063/1 ISO 3580-A
8/V/1236 EN14175: 11
VP 15Mo3 SG Mo
8 1.5415 DIN 8575
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 1.1 EMo B 20
DIN 8575
2651 EN439: 11
VP 13CrMo4-5 W CrMo1Si
9 1.7335 EN 12070
Zert- Nr. Rohr 5.1 5.1 DIN 8575
1084/2/0064/1 SG Crvo 1
8 EN 14175: 11
vP 10CrMoS-10 W CrMo2s!
10 1.7380 EN 12070
Zert.- Nr. Rohr 52 5.2 EN 14175: 11
1084/Z/0068/1
8/
VP 15Mo3 EMoB42HS5
11 1.5415 DIN 1599
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 11
2715
VP 15Mo3 EMoB 42 H5
12 1.5415 DIN 1599
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 11
2716
Stand der Verfahrenspriifungen
09/2021
Datum: \
12.10.2021 TV NoRo
&
'vORD S‘{"\

SchweiB- SchweiB-
prozess position

141 PH,PC
141 PC
141 PF,PC
141 PC
141 PH,PC
141 PC
141 /111 m&cs
141 /111 PC
W
W
11 PC
1 PC

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Herr H. Wulf

Verfahrenspriifungen
Abmessung 4-Ben- B gt Monat der
durchmesser stoffdicke Priifung
[mm] [mm] [mm} (Ober-
arbeitun
10,0x1,0 AD 2000
16,0x2,0 HP 2/1
21,3x26 >5 0,5-10,0 2014/68/EU Apr 94
60,3x5,0 DIN EN ISO (Juni 2018)
15614-1 St. 2
G G AD 2000
1683 x7,1 24-337 29-14,2 HP 2/1 Mai 96
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO giiltig
42,4x26 14-85 2,0-52 15614-1
AD 2000
HP 2/1
1683x7,1 >84,15 3,0-14,2 97/23/EG Mai 96
DIN EN ISO
15614-1
Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
219,1x63 >110 30126 HP 21 Apr 94
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO glttig
139,7x2,6 70-280 26-52 15614-1
AD 2000
14,0x25 HP 2/1
>7.0 1,25-10,0 2014/68/EU Nov 96
60,3x5,0 DIN EN ISO (Juni 2018)
15614-1 St. 2
G AD 2000
483-29 24-97 29-58 HP 2/1 Mrz 94
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO glltig
33,7x3,6 17-67 3,0-72 15614-1
AD 2000
mit und ohne HP 21
219,1x125 >84,15 6,25-40,0 PWHT 2014/68/EU “Nov 96
168,3 x 20,0 (AP 2018) DINENISO (Juni 2018)
15614-1St. 2
G AD 2000
219,1x63 >110 30-126 HP 211 Mrz 94
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DINEN ISO giiltig
108,0x 5,0 54 -216 3,0-10,0 15614-1
AD 2000
HP 21
14,0x2,5 >7.0 1,25-10,0 ohne PWHT 2014/68/EU Sep 09
60,3x5,0 DIN EN ISO (Juni 2018)
15614-1 St. 2
AD 2000
) HP 2/1
60,3x32 >30,15 3,0-142 '"““,“',‘f,_‘;;‘"s 2014/68/EU Apr94
60,3x7,1 DIN EN ISO (Aug 2018)
15614-1 St. 2
Grundrohr G > 97 G3,0-20 AD 2000
193,7x10,0 S$20-80 §3,0-28 HP 2/1 Aug 94
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen G> 97 G7,0-15 DINENISO glltig
400x140 §> 20 S§70-21 15614-1
Grundrohr G > 97 G3,0-20 AD 2000
193,7x10,0 $25-100 $3,0-33 HP 211 Aug 94
97/23/EG unbegrenzt
Stutzen G> 97 G7,0-15 DIN EN ISO gliltig
50,0x165 §> 25 §7,0-25 15614-1
Oly QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlag
8 Herr C. ABmuth
Wuir
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Arbeitsprobe

Jan 19

Jan 19

Jan 19

Mai 19

Jan 19

Jan 19

NoBo
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DieselstraBe 15
49767 Twist

letzte
Arbeitsprobe

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21
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o y— = .
GG U272 aviagenbauGmbi Verfahrenspriifungen
e . rens- Material Grund- Grund- SchweiBzusitze SchweiB- Schweil- Abmessung AuBen- Grundwerk- iungen Regelwerk Monat der NoBo
prifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicke Prifung
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] [mm] (Ober-
1SO 15608 iSO 15608 arbeitu
VP 16Mo3 S Ni 6082 Rohr Rohr AD 2000
13 1.5415 ENISO 18274 88,9x5,0 3,0-6,0 HP 21
Zert.- Nr. Rohr 1.1 8.2 141 PD Blech Blech 97/23/EG Sep 12
1084Z X15CNiSi20-12 10,0 50-12,0 DIN EN ISO
0053/12/3 1.4828 1SO 14175: 11 / 11 15614-1
VP X15CN.5i20-12 W 25 4 (FA-IG) SchweiRzusatz AD 2000
14 1.4828 ENISO 14343-A nicht HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 8.2 8.2 20255CulL 141 PH.PC 88,9x5,0 >445 3,0-10,0 eignungsgepriift 97/23[EG Apr12
1084/2/10071 X1NiCrMoCu25-20-5 ENISO 14343-A nach AD 2000, W0,  DIN EN ISO (Dez 18)
18/Vv/001 00 1.4539 ISO 14175: 11 /11 Kapite! 4.3 15614-1
VP 16Mo3 w2312L AD 2000
15 1.5415 ISO 14343-A PH, PC HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 1.1 8.1 141 H-L045 60,3x5,0 >30,15 3.0 - 142 2014/68/EU Dez 94
1084/Z/0065/1  X6CrNiMoTi17-12-2 603x7,1 DINEN ISO (Juni 2018)
8/ 1.4571 1SO 14175: 11 /11 15614-1 St. 2
VP X2CrNiMoN22-5-3 SG-X2CriNiMoN2293 AD 2000
16 1.4462 DIN 8556 HP 2/1
Zert.-Nr. Rohr 10.1 10.1 E-2293LR 26 1417111 PF, PC 219,1x8,8 >110 44-176 97/23/EG Nov 95
DINEN ISO
657/95 EN 439: 11 15614-1
VP 15Mo3 SG Mo G AD 2000
17ab 1.5415 DIN 8575 168,3x12,5 84-336 30-25 HP 2/1 Nov. 96 >
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 1.1 141 PF,PC 97/23[EG unbegrenzt “‘Qij
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO giiltig
3204 EN439: 11 300x65 15-60 3,0-13 15614-1
VP P235GH W MoSi AD 2000
18 1.0345 ISO 21952-A PF.PC/ HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 1.1 1.1 E383C21 1417111 PG’ PC 219,1x 10,0 >84,15 3,0-20,0 97/23[EG Feb 97
1084Z 1SO 2560-A ' DIN EN ISO
0017/2/12 ISO 14175: 11 15614-1
VP 13CrMo4-5 W CrMo1Si AD 2000
19 1.7335 ISO 21952-A 159x8,0 . HP 2/1
Zert-Nr. Rohr 5.1 51 ECMo1 B42HS 141 /111 F:;'L(;CS 168,3 x 20,0 >79,5 3,0-40,0 rrlt;w:rhne 2014/68/EU Apr 97
1084/2/0065/1 ISO 3580-A 219,1x125 DIN EN ISO {Aug 2018)
8/V/1236 ISO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP X15Cmisi20-12 w254 Schweilzusatz AD 2000
20 1.4828 EN ISO 14343-A nicht HP 2/1
Zert.- Nr. Blech 8.2 82 141 PD Blech eignungsgeprift 97/23[EG Sep 12
1084Z 10 mm nach AD 2000, WO,  DIN EN ISO
0053/12/2 EN 14175: 1 Kapttel 4.3 15614-1
VP 13Crvio4-4 SG CrMo 1 Grundrohr AD 2000
21 17335 DIN 8575 219,1x12,5 G>109 G625-25 HP 211 Nov 97
Zert.- Nr. Stutzen 5.1 5.1 141 PF 97/23[EG unbegrenzt
Stutzen DIN EN ISO qlitiq
3414 EN 439:11 60,3x5,0 $30-120 $3-10 15614-1
VP 13CrMo4-5 W MoSi AD 2000
22 1.7335 1SO 21952-A 14,0x2,5 neu HP 2/1
Zert.-Nr. Rohr 51 1.1 141 PF,PC 213x3,2 >7,0 1,75-10,0 inki. 97/23[EG Sep 09
1084Z 16Mo3 60,3x5,0 VP 23 DIN EN ISO
0079/1/6 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP X10CrWMoVNb9-2 WZCrMoWVND20,51,5 AD 2000
23 1.4901 ISO 21952-A HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 141 PH, PC 60,3x8,38 >30,1 30-17,6 97/23EG Okt 12
1084Z DINEN ISO
0060/12/1 EN14175:11/11 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
09/2021 Herr H. Wulf /0 Herr C. ABmuth
4 &Y B
Datum: ) Y, Q
12.10.2021 ,aL"”m 1 (73
Yoro o

letzte
Arbeitsprobe
Jan 19
Aug 15
Jan 19

Nov 06

Jan 19
Jan 19

Jan 19

Jan 19

Aug 16

Qc/QAa

DieselstraBe 15
49767 Twist

NoBo

letzte
Arbeitsprobe

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21
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IRKMERIREN H
,M A Anlagenbau GmbH
rens- Material Grund- Grund-
prifungen werkstoff werkstoff
Nr. entspr. entspr.
ISO 15608 ISO 15608
VP 13CrMo4-5
24 1.7335
Zert.- Nr. Rohr 5.1 11
1084/Z/0070/ 16Mo3
18/V/1236 1.5415
vP cladding
25 Inconell 625
Zert.- Nr. Flossenwand 1.1 1.1
1084Z P235GH
0017/2/4 1.0345
VP 10CrMo3-10
26 1.7380
Zert.- Nr. Rohr 52 52
1084/Z/0071/1
8/V/1236
VP 10CriMo9-10
27 1.7380
Zert.- Nr. Rohr 52 52
1084/2/0072/1
8/V/1236
vP Auftragsschweilen
28 . Inconell 625
Zert.- Nr. Flossenwand 1.1 1.1
10842 P235GH
0079/117 1.0345
VP S235JRG2
29 1.0038
Zert.- Nr. Blech 1.1 1.1
1084Z
0017/2/5
VP X15Civi$:20-12
30/33 1.4828
Zert.- Nr. Rohr / Blech 8.2 1.1
15Mo3
3775 1.5415
VP X12CrMo9-1
31a/b 1.7386
Zert.- Nr. Rohr 54 5.2
10CrMo3-10
3774 1.7380
VP X15CmiSi20-12
32138 1.4828
Zert.- Nr. Rohr / Blech 8.2 1.1
15Mo3
3776 1.5415
VP X15CNiSi20-12
34a/bic 1.4828
Zert.- Nr. Rohr 8.2 52
10CrMoS-10
3778 1.7380
VP X15CrNiSi20-12
35a/blc 1.4828
Zert.- Nr. Rohr 8.2 5.2
10CrMog8-10
3777 1.7380
Stand der Verfahrenspriifungen
09/2021
Datum:
12.10.2021

SchweiBzusitze Schweif- SchweiB- Abmessung
Hilfsstoffe prozess position
[mm]
W CrMo1Si
ISO 21952-A
W MoSi
EN ISO 21952-A PH, PC, 168,3 x 20,0
EMoB42HS 141 /111 H—L045 219,1x125
ENISO 3580-A
ECrMo1B32HS
ISO 3560-A
ISO 14175: 11
NiCr 20 Mo 9 Nb
EN 1600
11 PD 60,3x5,0
W CrMo2Si
ENISO 21952-A PH, PC, 168,3 x 14,2
ECrMo2B42H5 1417111 H—L045 219,1x28,0
EN ISO 3580-A
EN 439:11
W Crivio2Si 14,0x25
ISO 21852-A 141 PH, PC, 269x23
H-L045 60,3x5,0
60,3x5,5
EN 14175: 11 60,3x88
131: S Ni 6625
1SO 18274
111: E Ni 6625 131/111 PG, PE 60,3x5,0
1SO 14172
ISO 1417513
G 3Sit
ISO 14341-A
135 PA, PC, PF 10
SG-NiCr20 Nb
DIN 1736 Rohr
141 PD 60,3x5,0
Blechdicke
EN 439: 11 50
SG CrMo 2
DIN 8575
141 PF,PC 33,7x5,6
EN 439:11/F2
EL-NiCr16 FeMn
DIN 1736 Rohr
111 PD 60,3x5,0
Blechdicke
50
EL-NiCr16 FEMn
DIN 1738
111 PB, PD, PF 42,0x5,0
SG-NiCr20 Nb
DIN 1736
SG-NiCr20 Nb 141 PB, PD, PF 42,0x5,0
DIN 1736

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Herr H. Wulf

rvnons)
G &

Yorp s

A

w,

73

AuBen-
durchmesser
[mm]

> 84,15

>452

>84,15

>7,0

>452

30-120

16-67

30- 120

21-84

21-84

Verfahrenspriifungen

R Monat der

stoffdicke
[mm]

Priifung
(Ober-
arbeitun

AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2

6,25-40,0 mit PWHT Nov 97

(Aug 2018)

AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-7
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-7
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23[EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 21
97/23/EG
DINENISO
15614-1

40-75

7,1-56 mit PWHT Jul g8

(Aug 2018)

mit und ohne

1,15-17,6 PWHT

Jul g8
(Aug 2018)

40-75

3,0-20,0 Mai 01

3,0 - 10,0 Jul g9

3,0 - 10,0 Jul 99

3,0 - 10,0 Julgg

3,0 - 10,0 Jui 99

3,0 - 10,0 Julgg

QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anl
Herr C. ABmuth

Q
Th.

Qc/QA

Dieseistrate 15

49767 Twist

letzte
Arbeitsprobe

NoBo letzte

Arbeitsprobe

NoBo

Jan 19 Aug 21

Aug 16 Mai 19

Jan 19

Aug 21

Jan 19 Aug 21

,
G’
"

Sep 11

Jan 19

Aug 21

Mai 19 Aug 21

3
00 =
S

Sep 10 (\J\\

Sep 10

enbau GmbH

Seite 3 von 11

NoBo




IR KiES

- Material
priifungen
Nr.
VP Titan Il
37ab 3.7035
Zert.- Nr. Rohr
3802
VP 10CrMoS-10
38 1.7380
Zert.- Nr. Stutzen
3851
VP ilen
39 Inconell 625
Zert.- Nr. Flossenwand
15Mo3
4213 1.5415
VP Auftragsschweilen
40 Inconell 625
Zert.- Nr. Flossenwand
13CrMo4-4
4216 1.7335
VP X15CNiSi20-12
41 1.4828
Zert.- Nr. Blech
58352 Kehinaht
0005/3/H/-2
X10CrMoVNbS-1
42 1.4903
Zert.- Nr. Rohr
1084/2/0075/18
NI1236
VP X10CrMoVNDS-1
43 1.4903
Zert.- Nr. Rohr
1084/Z/0076/18
NI1236
VP 15Mo3
4 1.5415
Zert.- Nr. Blech
58352 St37.0
0082/3/H-3 S§235JR
VP 1
45 1.7335
Zert.- Nr. Rohr
58352 15Mo3
0082/3/H-4 1.5415
VP X10CrMoVNbS-1
46 1.4803
Zert.- Nr. Rohr
5835Z
0082/3/H-6
VP X10CrMoVNbDS-1
47 1.4903
Zert.- Nr. Rohr
1084Z 10CrMo3-10
0036/0/2 1.7380
VP X10CrMoVNDS-1
48 1.4903
Zert.- Nr. Rohr
5835Z 10CrMoS-10
0082/3/H-7 1.7380
Stand der Verfahrenspriifungen
0972021
Datum:
12.10.2021

==
Antagenbau GmbH

Grund-
werkstoff
entspr.
1SO 15608

51.1

52

5.1

82

6.4

6.4

11

5.1

6.4

6.4

6.4

Grund-
werkstoff
entspr.
1SO 15608

51.1

5.2

5.1

8.2

6.4

6.4

6.4

52

5.2

SchweiBzusitze
Hilfsstoffe

SG-AWS AER Ti2
EN 14175: 11

SG-CrMo 2
DIN 8575
E-CiMo2B 24

EN 14175: 11
SG-NiCr 21MoSNb
DIN 1736

EN 439:11
SG-NiCr 21Mo9Nb
DIN 1736

EN14175: 1
X12CrNi2212
DIN 8556

EN 14175: M12
WCrMoVNb91
EN 12070
E CrMo91B42H5
EN 1599
EN14175:11/11 5
WCrMo91
EN ISO 21592-A
Wurzel alt.: W CrMo2Si
EN ISO 21592-A
EN 14175: 11/ F2:
GMosSi
EN 12070
EN 12070

EN 439: M23
WMoSi
EN 12070

EN 14175: 11
WCrMo91
EN 12070

EN 14175: 11/F2

EN 14175: 11/F2
WCrMo91
1SO 21952-A
EN 14175: 11/F2

EN 14175: 11/F2
WCrMog1
EN 12070

EN 14175: 11/F2

EN 14175: 11/F2

SchweiB-

141

1417111

141

141

135

1417111

141

135

141

141

141

141

SchweiB-
position

PF, PC

PF

PF,PD

PF,PD

PB, PF, PG

PH, PC,
H-L045

PH, PC

PF, PE

PF, PC

PF, PC

PF, PC

PF, PC

[mm]

33,4x2,77

AuBen-
durchmesser
[mm]

16,7-67,0

Verfahrenspriifungen

Grundwerk-
stoffdicke
[mm]

Bemerkungen Regelwerk

AD 2000
HP 21
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1

22-31

G AD 2000

219,1x28
Stutzen
76,1x10

60,3x5,0

4

168,3x 18,26
219,1x23

60,3x8,74
33,4x6,35

889x7,11
Blech 6,0

483x5,0

219,1x 14

14,0x25

60,3x8,8

219,1x14

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

p—

3 £
%RD ‘5‘(”\£

v

> 109
Stutzen
38-152

>30,15

>30,15

> 84,15

>16,7

44 -177

24-97

> 109

7-28

30-120

>109

w,,

14-56 HP 211
Stutzen 2014/68/EU
3-20 DIN EN ISO
15614-1St. 2
AD 2000
HP 211
>5 97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
>5 97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 211
9TRYEG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DIN EN ISO
15614-1St, 2
AD 2000
HP 211
2014/68/EU
DIN EN ISO
15614-1St. 2
AD 2000
Rohr HP 211
3-14 97/23/EG
Blech DINEN ISO
3-12 15614-1
AD 2000
HP 211
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1

30-8,0

9,13- 46,02

mit PWHT

3-175

mit PWHT

ohne PWHT

QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens

Mrz 00

unbegrenzt

gitig

Jan 04

Jan 04

Feb 03

Okt 04

(Aug 2018)

Jun 03

(Aug 2018)

Jun 03

Jun 03

Okt 03

Okt 03

Okt 03

Herr C. ABmuth

pr—

lagenbau GmbH

QCc/QA
Dieselstrae 15
49767 Twist
letzte NoBo letzte NoBo
Arbeitsprobe Arbeitsprobe
3\
Jun 10 (Gv)
=/
Mai 19 Aug 21
Sep 18
Mai 19 Aug 21
Mai 19 Aug 21
Jan 19 Aug 21
/N
Jan 19 Aug 21 (V1A%
pg
Py
Mai 19 Aug 21 ;:,\,
S
Mai 19 Aug 21
Mai 19 Aug 21
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QC/QA

E N ST Verfahrenspriifungen Dieselstratie 15

49767 Twist
- Material Grund- Grund- SchweiBzusitze Schweis- Schweil- Abmessung AuBen- dwerk o Monat der NoBo letzte NoBo letzte NoBo
priifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicke Priifung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] [mm] (Ober-
1SO 15608 1SO 15608 arbe
VP X20CrMoV12-1 SG CrMoWwVv AD 2000
49 1.4922 DIN 8575 HP 2/1 P
Zert.-Nr. Rohr 6.4 6.4 141 PF,PC 51x5,0 25-102 3-10 97/23/EG Okt 03 Mai 19 Aug 20 (O2V)
58352 DIN EN ISO &S
0082/3/H-9 EN 439: 11/F2 15614-1
VP X20CrMoV12-1 WCrMo91 AD 2000
50 1.4922 EN 12070 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 ECrMo91B42H5 141/111 PF,PC 290 x 32 > 145 16-64 97/23/EG Apr 04 Mai 19 Aug 20
58352 X10CrMoVND9-1 EN 1599 DIN EN ISO
0082/3/H-9 1.4903 EN 439: 11/F2 15614-1
VP X20CrMoV12-1 WCrMo91 AD 2000
51 1.4922 EN 12070 HP 2/1 N
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 ECrMo91B42HS 1417111 PF,PC 290 x 32 > 145 16-64 97/23/EG Apr 04 Mai 19 Aug 20 Clv)
5835Z EN 1599 DINEN ISO &/
0082/3/H-9 EN 439: H/F2 15614-1
vP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
52 1.6368 WB36' EN 12070 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 42 11 EMoB32HS5 1417111 PF,PC 225x 18,5 >112 >50 97/23/EG Jun 04 Jan 19
58352 15Mo3 EN 439: I1 DINEN ISO
0147/4/H 15415 EN 439: 1 15614-1
VP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
53 1.6368 WB36' EN 12070 PH, PC, HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 42 4.2 EMoB42HS 1417111 H—L045 500 x 35 > 84,15 10,0-70,0 mit PWHT 2014/68/EU Aug 05 Jan 19
1084/2/0079/18 EN SO 14175: 11 168,3 x20,0 DIN EN ISO (Aug 2018)
NI1236 ENISO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP 10CrMoS-10 W CrMo 2Si AD 2000
54 1.7380 EN 12072 HP 2/1
Zert.- Nr. Thermostutzen 52 52 141 PF,PC 85x 30,5 ohne PWHT 97/23/EG Nov 05 Feb 08
5835Z DINEN ISO
0171/5/2 EN 439: 11 15614-1
VP L360NB G/W NiCr20Nb AD 2000
55 1.0582 DIN 1736 HP2/1 > ~
Zert.-Nr. Rohr 12 8.1 141 PF,PC 273x6,0 >137 3-12 97/23/EG Mrz 06 (::\ Aug 21 (O2V)
58352 X6CrNiMoTi17-12-2 DINENISO &8s =
0066/6/5 1.4571 EN 439: 11 15614-1
VP S690QL1 G 69 4 M Mn3Ni1CrMo DINEN ISO
56 1.8988 EN 12534 ml, a= 15614-1 o
Zert.- Nr. Blech 31 31 135 PF Blech 10/15 keine Ein- 5-18 Nov 06 ‘LIQ‘J,,
5835P schrankungen =
0283/672 EN 439: M21
vP $690QL1 E 69 6 Mn2NiCrMoB42 DINEN ISO
57 1.8988 EN 757 ml, a= 15614-1 A\
Zert.-Nr. Blech/ KreuzstoB 3.1 31 11 PF,PC Blech 8 /10 keine Ein- 5-18 Nov 06 (4]
5835P schrankungen =
0283/6/3
VP 10CrMo9-10 SG CrMo1 AD 2000
58 1.7380 DIN 8575 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 52 11 141 PF,PC 33,7x4,0 >25 3-8 97/23/EG Mai 06 Jan 19 Aug 21
5835P 15Mo3 DIN EN ISO
0283/6/4 15415 EN 439: 11 15614-1
vP X10CrAlSi25 S Ni 6082 AD 2000
59 1.4762 ENISO 18274 33,7x5,0 HP 211 >
Zert.- Nr. Rohr / Blech 71 11 141 PH, PC 31,8x4,0 >15,9 Rohr / Blech: 2014/68/EU Jan 07 Feb 08 @ Aug 21
1084/2/0081/18 16Mo3 40x30x5 3,0- 10,0 DINEN ISO (Aug 2018) —
NI1236 1.5415 ENISO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP X15CrNiSi20-12 w254 Schweizusatz AD 2000
60 1.4828 EN 12072 33,7x56 nicht HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr / Blech 82 6.4 141 PF,PC 40x30x4 >25 3-8 eignungsgeprift 97/23/EG Mrz 07 Aug 15
1084Z X10CrMoVNb9-1 nach AD 2000, W0,  DIN EN ISO
0037/7/2 1.4903 EN 439: 11 Kapitel 4.3 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens  lagenbau GmbH
09/2021 Herr H. Wulf Herr C. ABmuth

@
Datum: w @ N 8

12.10.2021 i W, A
L “n
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1084Z
0037/7/3
vP
63
Zert.- Nr.
1084Z
0037/7/4
VP
64
Zert.- Nr.
10842
00371715
VP
65
Zert.- Nr.
1084Z
0004/8/4
VP
66
Zert.- Nr.

Zert.- Nr.

Zert.- Nr.
10842
0004/8/3

70
Zert.- Nr.
10842
0004/8/6

Zert.- Nr.
1423Z
0053/9/24

Zert.- Nr.
1423Z
0050/9/13

: E ;Anlagenbau GmbH

Hil , P235GH

Abkantu
Blech
156Mo3
1.5415

P235GH
1.0345
Rohr
X6CmMiMoTi17-12-2

1.4571

15Mo3
1.5415
Blech

P235GH
1.0345
Blech

15Mo3

1.5415

Blech
teilmechanisch

15Mo3

1.5415

Blech
teilmechanisch

X12CrCoWMoVNb
1.4915/VM12 SHC
Rohr

X12CrCoWMoVNb
1.4915/VM12 SHC
Rohr
X10CrMoVNDb9-1

~ 1.4903
X15CrNiSi20-12
1.4828
Rohr/ Blech
X12CrCoWMoVNb
1.4915/VM12 SHC
13CrMo4-4
1.7335
Rohr
X6CmMiMoTi17-12-2
1.4571

CR 4800
1.8709
Blech

16Mo3
1.5415
Blech
CR 4800
1.8709

Stand der Verfahrenspriifungen

Grund-
werkstoff
entspr.
ISO 15608

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

6.4

6.4

8.2

51

5.1

09/2021

Datum:
12.10.2021

Grund-
werkstoff
entspr.
iSO 15608

1.1

8.1

1.1

1.1

6.4

6.4

6.4

8.1

5.1

5.1

SchweiBzusitze
Hilfsstoffe

EMoOB42HS5
EN 1599
Stumpf- und Kehinaht

W 23 12LSi
EN 12072

EN 439: I
T46AMoPM2
EN758

EN 439: M21
T464PM1 HS
EN758

EN 439: M21
T46AMoPM2
EN 758

EN 439: M21
T46AMoPM2
EN 758

EN 439: M21
WZCrCoW11 22
EN 12072

EN 439: 11 / F2
WZ CrCoW11 22
EN 12070

EN 439: 11/F2
W254
EN 12072

EN 14175: 11
W23 12LSi
EN 12072

EN439:11/13
T46AMoPM2
DINEN 758

EN 439: M21
T46AMoPM2
DINEN 758

EN 439: M21

SchweiB-
prozess

111

141

136

136

136

141

141

141

141

136

136

Schwei8-

PB, PF,PC

PF, PC

PA, PF,PC

PA, PF, PC

PA, PB

PA, PF, PC

PF, PC

PF, PC

PF, PC

PF, PC

PB

PF

Abmessung

[mm]

Blech 15

14x2,0

Blech 10

Blech 10

Blech 12

Blech 30

33,7x56

33,7x56

33,7x5,6

40x30x4

14,0x2,6

Blech 14

Blech 14

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

rovaows)

?%RD &

1

A

Verfahrenspriifungen

AuBen- Grundwerk-
durchmesser stoffdicke
[mm] [mm]

a=375177

75-18

> 500 3-20

> 500 3-20

> 500 3-24

> 500 15-30

>25 3-11.2

2560 3,0-60

25-60 3,0-6,0

14-33 26-32

> 500 7,0-17,0

> 500 7,0-21,0

e
&
4 h/(//

Bemerkungen

SchweiRzusatz

eignungsgeprift
nach AD 2000, WO,
Kapitel 4.3

Regelwerk

AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINENISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/[EG
DINEN iSO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN iSO
15614-1
AD 2000
HP2/1
97/23/EG
DINEN iSO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/[EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23[EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23[EG
DINEN ISO
156141
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/123/EG
DIN EN ISO
15614-1

QS & SchweiBaufsicht RKM-Aren
Herr C. ABm

Monat der

Okt 07

Okt 07

Nov 07

Nov 07

Dez 07

Dez 07

Dez 07

Jun 14

Apr 08

Apr 09

Anlagenbau GmbH

lotzte

Arbeitsprobe

Jan 19

Aug 15

Aug 15

Jun 09

Jun 09

Mai 19

Mai 19

Mai 19

Aug 17

NoBo

Qc/QA
DieselstraBe 15
49767 Twist
lotzte NoBo
Arbeitsprobe
Aug 21 i\:\,
=/
Aug 21
Aug 21
Aug 21
Aug 21
Aug 21
Mai 19 C\f\_
&/
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1084Z
0019/0/2
VP
76
Zert.- Nr.
084Z
0019/0/1

1084Z

Zert.- Nr.
10842
0001/1/1

GRE NS
N U S Anlagenbau GmbH

Material Grund-

werkstoff

Grund-
werkstoff
entspr. entspr.
1SO 15608 I1SO 15608

16Mo3
1.5415
Blech 1.1
21CrMo57
1.7709
Auftragsschweilen
Inconell 625
RohriFlossenwand 43 1.1
16Mo3
1.5415
DMV 310N
1.4952
Rohr 82 82

DMV 310
1.4952
Rohr 8.2 52
10CrMog-10
1.7380
DMV 310
1.4952
Rohr 8.2 8.1
X10CrNiMoMnNb-
Vb15-10-1/1.4981
DMV 310
1.4952
Rohr 8.2 8.2
X15CrNiSi25-21
_1.4841
X6CNIMOTi17-12-2
1.4571
Rohr 8.1 82
X15CiNiSi25-21
1.4841
ASTM
A 106 M-08
Rohr 1.4 1.1

L360NB
1.0582
Rohr 12 12

P265GH
1.0345
Rohr 11 1.1

20CrMoV13-5-5
1.7779
Rohr 6.3 52
10CrMog-10
1.7380
S690QL
1.8928
Blech 3.1 31

Stand der Verfahrenspriifungen
09/2021

Datum:
12.10.2021

SchweiBzusitze
Hilfsstoffe

EMoB42H5
DIN EN 1599

W MoSi
Z1. SNi 6082
DL SNi 6625 MTC
ISO 18274
EN 14175: 11
S Ni 6617
EN ISO 18274
EN 14175:13
Wurzel
EN 14175: 11
S Ni 6617
ENISO 18274
EN 1417513

Wurzel
EN 14175: 11
S Ni 6617
ENISO 18274
EN 14175: 13
Wurzel
EN 14175: 11
S Ni 6617
EN ISO 18274
EN 14175:13
Wurzel
EN 14175: 11
S 2520
EN 12072
EN 14175:13
Wurzel
EN 14175: 11
W MoSi
EN 12070
EN 14175: 11
EMoB42H5
EN1599
W MoSi
EN 12070

EN 14175: 11
W 46 5 W2Si
EN 1668
EN 14175: 11
E424B12H5
EN ISO 2560

WCrMo5Si
EN12070
I1SO 14175: 11
G Mn3NiCrMo
ISO 16834-A
EN 14175: M21

EN 14175: M21

T“SchweiB-  weiB-
prozess position
11 PF,PC
141 PF, PC
141 PF, PC
141 PF, PC
141 PF, PC
141 PF,PC
141 PF, PC
141/111 PF,PC
141 PF
1417111 PF,PC
141 PF
135 PF

Abmessung

Blech 30

Rund 130

57x6,3

14x3.2

14x3,2

14x25

14x3.2

10x2,0

114,3 x 8,55

273x10

114,3x 14,2

70x12,5

10,00

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

AuBen-
durchmesser
[mm]

> 500

>28,5

>57,2

>136,5

>57,2

>350

> 500

Verfahrenspriifungen

stoffdicke

15,0-60,0

3,0-126

3,0-64

3,0-64

1,75-5,00

30-64

1,4-40

3,0-17,1

3,0-20,0

7,1-284

6,25-12,5

5,0-20,0

AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 21
97123/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97R2YEG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
9712YEG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 211
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO

15614-1
AD 2000
HP 2/1
9723/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1

fur 97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
S7123/EG
DIN EN ISO
15614-1
97R3EG
DIN EN ISO
15614-1

QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
h

Herr C. AR

Q

Monat der
Prifung
(Ober-

arbeitun

Okt 08

Okt 09

Jan 10

Feb 10

Mrz 10

Apr 10

Apr 10

Mai 10

Jui 10

Jui 10

Sep 10

Jan 11

NoBo

letzte

Arbeitsprobe

Mai 19

Jan 19

Jan 19

Jan 19

Jan 19

Mai 11

Jan 19

Jan 19

Feb 16

NoBo

s
C

)

=

€

=]

J,
C
&
<

&/

Qc/QA

DieselstraBe 15

49767 Twist

letzte
Arbeitsprobe

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Seite 7 von 11

NoBo




rens- Material Grund-
priifungen werkstoff
Nr. entspr.
1SO 15608
VP 10CrMog-10
85 1.7380
Zert.- Nr. Rohr 52
1084Z A335
0091/0/4 Grade P22
VP 13CrMo4-4
86 1.7335
Zert.- Nr. Rohr 5.1
1084/Z/0082/18 A335
NI1236 Grade P11
VP 16Mo3
87 1.5415
Zert.- Nr. Blech 1.1
10842
0091/0/1
VP 16Mo3
88 1.5415
Zert.- Nr. Blech 1.1
10842
0091/012
VP 16Mo3
89 1.5415
Zert.- Nr. Blech 1.1
1084Z Kehlnaht
0091/0/3
VP S630QL
20 1.8928
Zert.- Nr. Blech 3.1
1084Z Kehinaht
0001/172
vP 16Mo3
91 1.5415
Zert.- Nr. Blech 1.1
1084Z
0003/1/1
VP 16Mo3
92 1.5415
Zert-Nr. Blech 1.1
1084Z
0091/0/5
VP 16Mo3
93 1.5415
Zert.- Nr. Blech 1.1
1084Z Kehinaht
0091/0/6
VP P235GH
94 1.0305
Zert.- Nr. Rohr 11
1084Z
0003/1/4
VP 15NiCuMoNb5-6-4
95 WB 36/ 1.6368
Zert.- Nr. Rohr 4.2
1084Z
0061/1/1
VP 15NiCuMoNb5-6-4
96 WB 36/ 1.6368
Zert.- Nr. Rohr 4.2
1084Z 16Mo3
0081/1/2 1.5415
Stand der Verfahrenspriifungen
09/2021
Datum:
12.10.2021

SmbH
" Grund-
werkstoff
entspr.
ISO 15608
52

5.1

3.1

11

1.1

42

1.1

SchweiBzusitze SchwelB- SchweiB- Abmessung
Hilfsstoffe prozess position
[mm]
W CrMo2st
EN 12070
141 PF, PC 60,3x5,54
EN 14175: 11
W CrMo1Si
EN ISO 21952-A
141 Z’i&g 60,3 x 5,54
60,3x7,1
EN 14175: 11
G MoSi
EN 12070
135 PF 15[[mm]]
EN 14175: M21
G MoSi
EN 12070
135 PF 45,00
EN 14175: M21
G MoSi
EN 12070 15/15
135 PD
40/ 40
EN 14175: M21
G Mn3NitCrMo
1SO 16834-A
PA, PB,
135 PD, PF 10,00
EN 14175: M21
EMoB42H5
EN 1598
11 PF 10,00
EMoB42HS
EN 1599
1M1 PF 40,00
E Mo B42H5
EN 1599 10/10
11 PD
40740
W 46 5 W2Si
EN 1668 13,5x2,0
141 PF,PC
60,3x45
EN 14175: 11
W Mo Si
EN 1668
141 PF,PC 60,3x8,8
EN 14175: 11
W Mo Si
EN 1668
141 PF, PC 60,3x8,38
EN 14175: 11

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

@

_ rvwoes)

% s{"‘f

2

V-

Verfahrenspriifungen

AuBen- R
durchmesser stoffdicke
[mm] [mm]

AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DIN EN ISO

>30,15 3,0-11,1

mit und ohne

>30,15 PWHT

3,0-14,2

15614-1 St. 2

AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINENISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97123/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINENISO
15614-1
DIN
18800-7

mit und ohne
PWHT
(AP 2018)

> 500 7,5-300

DINEN
18800-7
X - Naht

> 500 22,5-90,0

DINEN
>5 18800-7

ml, a=
5,0-120
Einschrankung DINENISO
15614-1
DIN
18800-7
> 500 3,0-20,0
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
156141
DIN
18800-7

>500 20,0-80,0

ml, a=
keine >5
Einschrankung DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DINENISO
15614-1
AD 2000
HP 211
97/23/EG
DINEN ISO
15614-1

>6,8 14-90 fir

>30,15 3,0-17,6

>30,15 3,0-176

QS & SchweiBaufsicht RKM

Herr C. AR

Monat der
Priifung
(Ober-

arbeitun

Okt 10

Okt 10

(Aug 2018)

Okt 10

DIN EN 18800-7

Okt 10

Okt 10

Dez 10

Dez 10

Dez 10

Dez 10

Feb 11

Mai 11

Mai 11

s Anlagenbau GmbH

letzte
Arbeitsprobe
Jan 19
Jan 19
Mai 19
Mai 19
Mai 19
Aug 16
Jan 19
Aug 16
Jan 19
Jan 19
Jan 19

Jan 19

NoBo

3

NN

QC/QA

DieselstraBe 15
49767 Twist

letzte
Arbeitsprobe

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Mai 19

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21
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e -rens-
prifungen
Nr.

VP
97
Zert.- Nr.
1084/Z/0083/18
V1236

VP
98
Zert.- Nr.
1084Z
0003/1/5
VP
99
Zert.- Nr.
1084Z
0005/2/1
VP
100
Zert.- Nr.
1084/2/0066/18
NI1236
VP
101
Zert.- Nr.
1084Z
0055/2/1
VP
102
Zert.- Nr.
108420013
/13/V/0001
VP
103
Zert.- Nr.
108420032
/1310001
VP
104
Zert.- Nr.
108420032
/13VI0002
VP
105
Zert.- Nr.
108420046
/13/V/0001
VP
1086
Zert.- Nr.
01202 979/
V-130097
VP
107
Zert.- Nr.
01202 979/
V-130097
vP
108
Zert.- Nr.
108420042
114/VI0001

Grund- Grund-
werkstoff werkstoff
entspr. entspr.
1SO 15608 1SO 15608

15NiCuMoNb5-6-4
WB 36/ 1.6368 42 42
Rohr

15NiCuMoNb5-6-4
WB 36/1.6368
Rohr 42 42

16Mo3
1.5415
Stutzen 1.1 11

16Mo3
1.5415
Rohr 1.1 1.1

P92
1.4901
Rohr 64 52
10CrMo9-10
1.7380
16Mo3 / Inconel 625
1.5415/2.4831
Rohr 11 82
Kehlnaht

X10CrWMoVNbg-2
1.4901
Rohr 6.4 6.4
X20CrMoV12-1

1.4922
16Mo3
1.5415

Flossenroh 1.1 1.1

X20CrMoV12-1
1.4922
Stutzen 6.4 52
10CrMo9-10
1.7380
X10CrAISi7
1.4713
Blech 71 71

X10CrAlSi7
1.4713
Blech 71 71
Kehlnaht

X5CrNi18-10
1.4301
Blech 8.1 8.1
Kehlnaht

Stand der Verfahrenspriifungen

09 /2021

Datum:
12.10.2021

=
Anlagenbau GmbH

Schweilizusitze
Hilfsstoffe

W Mo Si
EN ISO 21952-A
EMoB42HS5
EN ISO 3580-A
ES556MniNiIMoBT42H5
EN ISO 18275-A
EN 14175: 11
W Mo Si
EN 1668
EN 14175: 11
E 556 Mn1-
NiMo B T 42 H5
W Mo Si
EN 21952-A
EN 14175: 11
EMoB42H5
EN ISO 3580-A
W Mo Si
EN 21952-A

EN 14175: 1
WZ CrMo2VTiNb
EN 21952-A

EN 14175: 1111
NiCr22MoSNb
1SO 18274
EN 14175: 11
NiCr22MoSNb
1SO 18274
WZCrMoWVND9 0,5 1,5
I1SO 21952
EN 14175: 11
Wurzel
EN 14175: 11
W Mo Si
1SO 14343

EN 14175: 1

W CrMoWV12Si
1SO 21952-A

E CrMoWV12B4 2 HS

1SO 3580-A

EN 14175: im
E2212B22

EN 1600

E2212B22
EN 1600

E19123LR12
EN ISO 3581-A

SchweiB-
prozess

141/111

141/111

141/111

141

141

141

141

141

1417111

11

11

Schweil- AuB

Verfahrenspriifungen

position

[mm] [mm]

168,3 x 14,2
168,3 x 20,0
292,0x 16

PH, PC,

H-L045 >84,15

PF,PC 350,0x45,0 >175

273,0x12,5 >137
PF, PC

219,1x 11,0 >110

PH, PC,

ioss  1143x142

219,1x125

>57

PF,PC 60,3x8,8 >30,15

PD 38,0x5,0 >25

PH, PC 60,3x4,5 >30,2

PH, PC 483x5,0 >25

droh Grundrah

[mm]

7,1-400

22,5-90,0

6,3-250

3,0-220

625-284

3,0-176

3,0-100

30-90

30-11,2

Grundroh

292x 35
Stutzen

PB Stutzen > 146

aufgesetzt
108 x 25 >54

PE 15

mi;
a= keine

Einschrankungen

PE 15

mi: a= keine Ein-
10 schrankungen;
sl a=2,25-4,5

PF, PD ml
und PD sl

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

1oX
4 \&¥

>5

125-500

7.5-30,0

7,5-30,0

5,0-20,0

AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DIN EN ISO
15614-1 St. 2

mit PWHT

AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN
15614-1
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1

mit und ohne
PWHT
(AP 2018)

97/23/EG
DINEN ISO
15613

97/23/EG
DIN EN ISO
15613
AD 2000
HP 2/1
97/23/EG
DIN EN ISO
15614-1

Monat der
Prifung
(Ober-

arbeitun

NoBo letzte

Arbeitsprobe

Jun 12
(Aug 2018)

Jan 19

Mai 11 Jan 19

Mai 12

Aug 16

Jul 13
(Juni 2018)

Mai 19

Mai 19

Aug 12

Sep 12

Aug 17

Aug 13

Aug 17

Aug 13

Mai 19

Sep 13

Aug 13

Aug 13

Jul 14 Jan 19

QS & SchweiBaufsicht RKM-Are  Anlagenbau GmbH
h

Herr C. AR

S
A
42

NoBo

AN
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)
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e

Qc/QA
DieselstraBe 15
49767 Twist

letzte NoBo
Arbeitsprobe

Jan 19

Aug 21 \_:;v )]

Aug 21

Aug 21 ©vy
8

Mai 19

Aug 21

Aug 21 Cr\/
8
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-@ . rens-
priifunge
Nr.
VP

109
Zert.- Nr.

108420074
VP
110
Zert.- Nr.

108420075
VP
11
Zert.- Nr.

108420076
VP

112
Zert.-Nr.

108420077
vP
113
Zert.- Nr.
1084Z0029/17
VI1236
VP
114
Zert.- Nr.
108420032/18/
VI0001
VP
115
Zert- Nr.
1084/2/0052/1
8/V/1236

19/V/001 00
VP
120
Zert.- Nr.
1084/2/00224/
19/V/001 00

Grund-
werkstoff
entspr.
1SO 15608
X15CrNiSi20-12
1.4828
Blech Kehinaht 82
NiCr 22 Mo SNb
2.4856
NiCr 22 Mo SNb
2.4856

Blech Kehinaht 43

EN AW 6082 T6
EN AW-AISi1  Mn6
Blech Kehinaht 231
Kreuzsto

EN AW 6082 T6
EN AW-AISi1  Mn6
Blech Stu ht 23.1

P355GH
1.0473
Roh 12
P265GH
1.0345
X7CiTi18-10
1.4940
Rohr 8.1

X3CrNiMoBN17-13-3
1.4910
Rohr 8.1

X3CrNiMoBN17-13-3
1.4910
Rohr 8.1

X15CrNiSi20-12
1.4828
Blech 82

7CrMoVTiB10-10
1.7378
Rohr 6.2

X10CrWMoVNbS-2
1.4901

Rohr 64
GX40NiCrSi38-19
1.4865

Blech 45

Stand der Verfahrenspriifungen
09/2021

Datum:
12.10.2021

=
Anlagenbau GmbH

Grund-
werkstoff

entspr.
1SO 15608

43

43

231

231

8.1

8.1

8.1

8.2

6.2

6.4

45

Verfahrensprifungen

SchweiBzusitze Schweift- SchweiR- Abmessung AuBlen-
Hilfsstoffe prozess position
[mm] [mm]
w254
ENISO 14343 mi;
Béhler FA-IG 141 PB/PD 8/8 a= keine Ein-
schrankungen
S Ni 6082
ENISO 18274 ml;
Bohler NiCr 70 141 PB/PD 8/8 a= keine Ein-
schrankungen
S Al 5356 (AIMg5Cr)
I1SO 18273 141 PF 5/5
Su laze 53 56
S Al 5356 (AIMg5Cr)
ISO 18273 141 PA 5 > 500
Su laze 53 56
Rohrplatte
W Mo Si 20
1SO 21952-A 141 PH Rohr: Rohr: >=21,3
250x2,0
DMO- IG
W199H
ISO 14343-A 141 PH/PC 1143x8,0 >=57,15
CN 18/11-IG
WZ1613Nb
ENISO 14343-A 141 PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85
CN 16/13-IG
WZ1613Nb
ENISO 14343-A 141 PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85
CN 16/13-IG
141: W254
135:G 254 1417135 PF/PC 350x 150 x 10 > 150
ENISO 343-A
W Z CrMo 2 V TiNb
ENISO 21952-A 141 PH/PC 38,0x5,0 2190
EN ISO 14175-11
WZ CrMoWVNb 90,5 1,5
ENISO 21952-A 141 PH/PC 1143x17,5 257,15
ENISO 14175-11
S Ni 6082
EN ISO 18274 141 PA/PC 5/5 > 500

ENISO 14175-11

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

(O

R

[mm]

4,0-16,0

4,0-16,0

30-10

3,0-10,0

Rohrplatte

Rohr:
10-40

3,0-16,0

3.0-126

3,0-126

3,0-20,0

3,0-10,0

8,75-35

3,0-65

Schweilzusatz
nicht
elgnungsgeprift
nach AD 2000, WO,
Kapitel 4.3

mit PWHT

Schweilzusatz
nicht
eignungsgepriift
nach AD 2000, WO,
Kapitel 4.3

97/23[EG
DINEN iSO
1561441
AD 2000
HP 2/1
97/23[EG
DINEN ISO
15614-1

DINENISO
15614-2

DINENISO
15614-2

AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-8
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DINENISO
15614-1 St. 2

2014/68/EU
DINEN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DIN EN ISO
15614-1 St. 2
AD 2000
HP 2/1
2014/68/EU
DIN EN ISO
15614-1 St. 2
DINEN ISO
15613
2014/68/EU

Herr C

Monat der

Nov 15

Nov 15

Feb 16

Feb 16

Sep 16

Feb 18

Apr 18

Apr 18

Sep 18

Sep 18

Mrz 19

Mrz 19

QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
3 th

s
)

-

@

8

lotzte

Arbeitsprobe

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

Aug 21

7.3

S

\8s

QC/QA
DieselstraBe 15
49767 Twist

letzte NoBo
Arbeitsprobe
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QC/QA

IRIKM - AR E N ey Verfahrenspriifungen Dieseisrate 15

49767 Twist
-8 ' rens- Material Grund- Grund- SchweiBzusitze Schweili- SchweiB- Abmeuung AuBen- Grundwerk- ungen Regelwerk Monat der 30 letzte NoBo letzte NoBo
prifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position Prifung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] [mm] (Ober-
1SO 15608 1SO 15608 arbe
VP X2CrNiMoN22-5-3 W2293NL AD 2000
121 1.4462 ISO 14343-A 60,3x5,54 HP2/1
Zert- Nr. Rohr 10.1 10.1 141 PC/PH 60,3x2,77 > 30,15 1,39-11,08 2014/68/EU Mai 19
1084/Z/00267/ DIN EN ISO
19/V/001 00 EN ISO 14175-11 15614-1 St.2
VP 16 Mo3, 1.5415 NiCr22Mo9Nb AD 2000 HP 2/1
122 1.5415 ENISO 18274 PJ 2014/68/EU
Zert.- Nr. Flossenwand 1.2 1.2 135 in Rohrachse (63,5x6,3) 32-126 DIN ENISO Jun 19 Aug 21
1084/Z/00279/  Auftragsschweilen EN SO 14175-Z 15614-7
19/V/001 00 ArHeHC 30/2/0 05 MB SCHW 1166
VP X2CrNiMoN25-7-4 W/P2594NL AD 2000
123 1.4410 ISO 14343-A HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 10.2 10.2 141 PH/PC 60,3x5,54 > 30,15 3,0-11,08 2014/68/EU Aug 19 Aug 21
1084/Z/00225/ DINEN ISO
19/V/001 00 _ ENISO 14175-11 15614-1 St.2
VP A106 Grade B W MoSi AD 2000
124 11.1 ISO/TR 15608 EN ISO 21952-A HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 1.1 141 141 PH/PC 88,9x11,13 > 445 3-223 2014/68/EU Sep 19 Aug 21
1084/Z/00081/ DINENISO
19/V/001 00 ENISO 14175-11 15614-1 St.2
VP ASTM A333 Grade 6 W 46 8 2Ni2 AD 2000
125 11.1 ISO/TR 15608 EN iSO 636-A 213x277 HP 2/1
Zert- Nr. Rohr 111 141 141 PH/PC > 107 14-175 2014/68/EU Sep 19 Aug 21
1084/Z/00582/ 60,3x874 DIN EN iSO
19/V/001 00 EN ISO 1417511 15614-1 St.2
VP X15CrNiSi20-12 G254 Schweizusatz AD 2000
126 1.4828 ENISO 14343-A nicht HP 2/1 v,
Zert.- Nr. Blech 82 8.2 135 (P) PB/PF 10/10 > 500 3,0-20,0 eignungsgepriift 2014/68/EU Mai 20 Q
1084/Z/00279/ PF rot > 150 nach AD 2000, W0,  DIN EN ISO &S
20/V/001 00 ENISO 14175- M12 Kapitel 4.3 15614-1 St.2
VP 16Mo3 W254/G254 SchweiRzusatz AD 2000
127 1.5415 EN ISO 14343-A nicht HP 2/1 -,
Zert.- Nr. Blech 12 8.2 141/135 (P) PC/PF 15/15 > 500 7,5-30,0 signungsgeprift 2014/68/EU Mai 20 m
1084/2/00279/ X15CrNiSi20-12 PF rot > 150 nach AD 2000, WO,  DIN EN ISO
20/V/002 00 1.4828 ENISO 14175-11 /- M12 Kapitel 4.3 15614-1 St.2
VP X10NiCrAITi32-21 S Ni6082, NiCr20Mn3Nb AD 2000
128 1.44876 ENISO 18274 HP 2/1
Zert.Nr. Rohr 45 (Ni2) 45 (Ni2) 141 33,7x5,0 216,9 3,0-10,0 97/23/EG Aug 21
1084/Z/00449/ DIN EN ISO
21/NV/001 00 15614-1
VP
129
VP
130
vP
131
VP
132
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
09 /2021 Herr H. Wulf ) Herr C. ABm
Datum: w ) 7 /07[, S
12.10.2021 STV / 4 11/0 A
&
Yorp o U 2
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