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Anlagenbay Gmbh Verfahrenspriifungen Olssietrste 16
Veriahrens- Material Grund- Grund- Schwelbzusitze Schwell- Schweibi- Abmessung AuBen- Grundwerk- ger Monat der NoBo Jotzte NoBo Totzte HoBo
prifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicks Prilfung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr, entspr. [mm] {mm] [mm] (Ober-
I1SO 15808 1SO 15608 arbeitung)
VP XE6CNiMoTi17-12-2 W19123LSI 10,0x1,0 AD 2000
1 1.4571 1SO 14343-A 16,0x2,0 HP 211
2Zert.- Nr. Rohr 8.1 8.1 W 18123 Nb 141 PH, PC 213x286 >5 0,5-100 20t4/68/EU Apr 94 Jan 19 Jun 22
1084/Z/008111 SO 14343-A 80,3x5,0 DIN EN ISO {Jun] 2018)
8/Vv/1238 1ISO 14175: 11/ 14 15614-1St. 2
VP XGCNIMOTI17-12-2 1.4576 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
2 1.4571 DIN 8575 168.3x7,1 24 -337 28-142 HP 21 Mal 96
Zart.- Nr. Stutzen 8.1 8.1 14 PC 87/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO glitig
3117 EN 439: 11/ F2 424 x2,8 14 -85 2,0-52 15614-1
VP XBCNiMoTi17-12-2 W 19123 Nb Si AD 2000
3 1.4571 1SO 14343-A HP 21
Zert.- Nr. Rohr 8.1 8.1 141 PF, PC 168,3x7,1 > 84,15 3,0-14,2 97/23/EG Mai 96 Jan 19 Jun 22
1084Z00 DIN EN (SO
1712V001 ISO 14175: 11 /13 15614-1
VP XB8CMNiMoTi17-12-2 1.4576 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
4 1.4571 DIN 8575 219,1x6,3 > 110 30126 HP 211 Apr 94
Zert.- Nr. Stutzen 8.1 8.1 141 PC 97/23/EG unbagrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO gittig
26895 £N 439: 1/ F2 139,7x 2,6 70 - 280 26-52 15614-1
VP 18Mo3 W MoS| AD 2000
5 1.5415 1 EN 12070 140x2,5 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 11 1.1 1M PH, PC >7,0 1.25-10,0 2014/68/EU Nov 96 Jan 19 Jun 22
1084/2/0062/1 80,3x5,0 DIN EN ISO {Juni 2018)
8/VI1238 EN 14175: 1 16614-1 St. 2
VP 15Mo3 5G Mo Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
6 1.5415 DIN 8575 483-29 24.97 29-58 HP 211 Mrz 94
Zart.- Nr. Stutzen 11 1.1 141 PC 97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Stutzen Stutzen DIN EN ISO glittig
2652 EN 14175: 11 33,7x3,6 17 - 67 3,0-7,2 15614-1
VP 18Ma3 W MoSi AD 2000
7 1.56415 1SO 21952-A PH, PC, mit und ohne HP 2/1
Zert.~ Nr, Rohr 1.1 1.1 EMoB42HS 141 /111 H—I:D45' 219,1x125 > 84,15 6,25-40,0 PWHT 2014/88/EU Nov 96 Mai 19 Jun 22
1084/2/00683/1 iSO 3580-A 168,3 x 20,0 (AP 2018) DIN EN ISO (Juni 2018)
B/V/1236 EN 14175: 11 15614-1 St. 2
VP 15Ma3 SG Mo Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
8 1.5415 DIN 8575 219,1x863 >110 30-126 HP 211 Mrz 84
Zert- Nr, Stutzen 1.1 141 EMoB20 1417111 PC 97/23/EG unbegrenzt
DIN 8575 Stutzen Stutzen Stutzen OIN EN ISO galtig
2651 EN 14175: 11 108,0 x 5,0 54-218 3,0-10,0 15814-1
vP 13Crivio4-5 W CrMo1St AD 2000
9 1.7335 EN 12070 PH. PC, HP 211
Zert.- Nr. Rohr 51 51 DIN 8575 141 H-I'.045' 14,0x2,5 >7,0 125-100 ohna PWHT 2014/68/EU Sep 09 Jan 19 Jun 22
1084/2/0064/1 SG CiMo 1 80,3x5,0 DIN EN 1SO {Juni 2018)
8/ EN14175: 1 15614-1 8t. 2
VP 10Crvo8-10 W Crivo2S} AD 2000
10 1.7380 EN 12070 HP 211
Zert- Nr. Rohr 52 52 EN 14175: 11 141 '::'_'I'_&% 80,3%3,2 > 130,15 3,0-142 "‘"g‘;‘\‘,’;r""a 2014/BB/EU Apro4 Jan 18 Jun 22
1084/Z/0068/1 60,3x7,1 DIN EN ISO (Aug 2018)
8/ 15614-1 St. 2
VP 15Mo3 EMoB42H5 Grundrohr G > 97 G3,0-20 AD 2000
1 1.5416 DIN 1589 1983,7x10,0 $20-80 $30-28 HP 2/1 Aug 84
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 1.1 111 PC 97/23/EG unbegrenzt
Stutzen G > 97 G7,0-15 DIN EN IS0 gliltig
2715 40,0x14,0 S> 20 §70-21 15614-1
VP 15Mo3 EMoB 42 H5 Grundrohr G > 97 G3,0-20 AD 2000
12 1.5415 DIN 1599 193,7x10,0 $25-100 $3,0-33 HP 2/1 Aug 94
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 11 11 PC 97/23/EG unbagrenzt
Stutzen G > 97 G70-15 DINEN iSO glitig
2718 50,0x 16,5 S > 25 §57,0-26 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiRaufsicht RKM ns Anlagenbau GmbH
08 /2022 Herr H. Wulf Herr C. uth
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na QC/QA
: Anlagonbau GmbH Verfahrenspriifungen Dieasistrate 15
49787 Twist
[~Verfahrens- Material Grund- Grund- SchwelBzusitze Schweii- Schweil- | Abmessung AuBen- Grundwerk- | Bemerkungen Regelwerk Monat der NoBo Tetzte NoBo lotzte NoBo
prifungen werkstoff warkstoff Hiltsstofte prozess poslition durchmesser stoffdicke Prilfung Arbeltsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. [rm] [mm] from] {Ober-
1SO 15608 180 15608 arbeitung)
VP 18Mo3 S NI 8082 Raohr Rohr AD 2000
13 1.5415 ENISO 18274 88,9x5,0 3,0-6,0 HP 211
Zart.- Nr. Rohr 1.1 8.2 141 PD Blech Blech 97/23/€G Sep 12 Jan 19 Jun 22
10842 X15CmNiSi20-12 10,0 50-12,0 DIN EN ISO
0053/12/3 1.4828 ISQ 14475: 11 /11 156141
VP X15CNISi20-12 W 26 4 (FA-IG) Schweilzusatz AD 2000
14 1.4828 EN 1SO 14343-A nicht HP 274
Zart.- Nr. Rohr 8.2 8.2 20255CulL 141 PH. PC 889 x50 > 44,5 3,0-10,0 elgnungsgepriift 97/23/EG Apr12 Aug 15 Mai 18
1084/Z/10071 X1NICrMoCu25-20-5 EN SO 14343-A nach AD 2000, W0,|  DIN EN ISO (Daz 18)
181001 (00} 1.4539 1SO 14175: 11 /11 Kapitet 4.3 156141
VP 16Mo3 W2312L AD 2000
15 15415 | ISO 14343-A PH. PC HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 1.1 8.1 141 H—Il.o45’ 60,3 x5,0 > 30,16 30 - 142 2014/88/EU Dez 94 Jan 18 Jun 22
1084/Z/0085/1 | XBCrNIMoTI17-12-2 603x71 DIN EN ISO {Junl 2018)
8/ 1.4571 1SO 14176: 11/ 11 15614-1 St. 2
VP X2CNiMoN22-5-3 SG-X2CMIMoN2293 AD 2000
18 1.4482 N 8556 HP 2/1
Zart.- Nr. Rohr 101 10.1 E-2293 LR 26 41711 PF,PC 219,1x88 >110 44-176 97/23/EG Nov 95 Nov 06
- DIN EN ISO
857/95 EN 14175 11 15614-1
VP 15Mo3 SG Mo Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
17alb 1.5415 DIN B575 188,3x12,5 84.338 30-25 HP 2/1 Nov. 96
Zert.- Nr. Stutzen 11 1.1 141 PF, PC 97/23/EG unbegrenzt
Stutzen Shstzen Stutzen DIN EN ISO glitig
3204 EN 14175: 11 300x65 15 - 60 3,0-13 15614-1
VP P235GH W MoSi AD 2000
18 1.0345 1SO 21952-A PE, PC/ HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 1.1 1.1 E383C21 1417111 Pé pC 219,1x 10,0 > 84,15 3,0-200 97/23/EG Feb 97 Jan 18 Jun 22
1084Z 1SO 2580-A ' DIN EN ISO
0017/2/2 iSO 14175: 1 156141
VP 13CrMo4-5 W CriMo1Si AD 2000
19 1.7335 ISO 21952-A 159x 8,0 HP 211
Zort.- Nr. Rohr 51 5.1 ECMo1B42HS 1417111 ':1:4%‘ 168,3 x 20,0 >795 3,0-40,0 m";‘r;vdHT"e 2014/68/EU Apr 87 Jan 18 Jun 22
1084/Z/0085/1 iSO 3580-A 2181 x125 DIN EN 1SO (Aug 2018)
8/V1236 1SO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP X15CMisi20-12 W254 SchwelRzusatz AD 2000
20 1.4828 EN ISO 14343-A nicht HP 2/1
Zart.- Nr. Blech 8.2 8.2 141 PD Blech eignungageprilft 97/23/EG Sep 12 Jan 19 Jun 22
10842 10 mm nach AD 2000, W0,|  DIN EN ISO
0053/12/2 EN 14175: 11 Kapitel 4.3 15614-1
VP 13Crvod-4 8G CrMo 1 Grundrohr AD 2000
21 47335 DIN 8575 219,1x12,5 G>109 G'6.25-25 HP 211 Nov 87
Zert.- Nr. Stutzen 5.1 5.1 141 PF 97/23/EG unbegrenzt
Stutzen DINENISO qlitg
3414 EN 439:11 60.3x5,0 SE0- i S3-10 15614-1
VP 13CrMo4-5 W MoSi AD 2000
22 1.7335 1SO 21952-A 140x2,5 neu HP 211
Zert.- Nr, Rohr 51 1.1 141 PF,PC 213x32 >7,0 1,75-10,0 Inki. 97/23/EG Sep 08 Jan 19 Jun 22
1084Z 16Mo3 80.3x5,0 VP23 DIN EN ISO
0079/1/6 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP X10CrWMoVNbS-2 WZCrMoWVNDS0,51,5 AD 2000
23 1.4901 ISO 21952-A HP 2/1
Zart- Nr. Rohr 8.4 8.4 141 PH, PC 60,3x8,8 > 30,1 30-17,6 97I23[EG Okt 12 Aug 16 Jun 22
1084Z DIN EN ISO
006071211 EN 14175:11 /11 15614-1

Stand der Verfahrensprilfungen

06/ 2022

Datum:

27.06.2022

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

%@ 2

&

QS8 & SchweiBaufsicht RKM-Arenf:1 Anlagenbau GmbH

Herr C. AR

Seite 2 von 11




-~ QC/QA
RKH'HREN Antagenbau GmbH Vel‘fahrenspl'ufungen D:';'mvm':ﬁ
[~ Verfahrens- Material Grund- Grund- Schwelfzus itze SchwelB- SchwelB- Abmessung AuBen- R K Monat der NoBo lotzte NoBo letzte NoBo
prilfungen warkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicke Priifung Arbeltsprobe Arbeltsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] [mm] (Ubar-
1SO 15608 ISO 15808 urboltungj
W CrMo1SI
ISO 21952-A
VP 13CrMo4-5 W MoSI| AD 2000
24 1.7335 EN SO 21952-A PH. PC, 168,3x 20,0 HP 21
Zert.- Nr. Rohr 51 1.4 EMoB42HS 141711 H—I..045' 219,1x125 > 84,15 6,25-40,0 mit PWHT 2014/68/EV Nov 97 Jan 19 Jun 22
1084/2/0070/ 18Mo3 EN ISO 3580-A DIN EN ISO (Aug 2018)
1811236 1.5415 ECrMo1 B3 2H5 15614-1 St. 2
1SO 3560-A
1SO 14175: 11
VP cladding NiCr 20 Mo 9 Nb AD 2000
25 Inconatl 625 EN 1600 HP 21
Zart.- Nr. Flossenwand 11 1.4 111 PD 60,3x5,0 > 452 40-75 97/23/EG Nov 98 Aug 18 Jun 22
10842 P235GH DINEN ISO
00177214 1.0345 15614-7
VP 10CrMo9-10 W CrMo2Si AD 2000
28 1.7380 EN SO 21952-A PH, PC, 168,3 % 14,2 HP 21
Zert- Nr. Rohr 52 52 ECrMo2B 42 HS 1417111 H-I:045‘ 219,1x 28,0 84,15 71-56 mit PWHT 2014/68/EL Jul 98 Jan 19 Jun 22
10B4/2/007111 EN 1SO 3580-A DIN EN ISO (Aug 2018)
8/V/1236 EN 14175: 11 15614-1 St. 2
VP 10CrMo9-10 W CrMo2Si 140x 2.5 AD 2000
27 1.7380 1S0O 21952-A 269x23 HP 21
Zert- N Rohr 52 52 141 i 803X 50 >70 115-176 | MO | s01ae8EU Jul 98 Jan 19 Jun 22
1084/Z/00721 60,3x5,5 DIN EN ISO {Aug 2018)
8/V/12368 EN 14175: 11 60,3x88 15614-1 St. 2
VP AuftragsschweiRen 131: SNi 6825 AD 2000
28 inconell 625 ISO 18274 HP 21
Zert.- Nr. Flossenwand 1.1 11 111: E N1 6625 131/111 PG, PE 80,3x5,0 > 452 40-75 97/23/EG Dez 00 Sep 11
1084Z P235GH SO 14172 DIN EN ISO
0079/1/7 1.0345 1SO 14176-13 15614-7
VP S235JRG2 G 38N AD 2000
29 1.0038 ISO 14341-A HP 211
Zart.- Nr. Blech 11 11 135 PA, PC, PF 10 3,0-200 87/23/EG Mal 01 Jan 18 Jun 22
10842 DIN EN ISO
0017/2/5 15614-1
VP X15CNiSi20-12 SG-NICr20 Nb AD 2000
30133 1.4828 DIN 1738 Rehr HP 21
2Zart.- Nr. Rohr / Blech 82 1.1 141 PD 80,3x%5,0 30-120 30 - 10,0 97/23/EG Jul 93 Mai 19 Jun 22
15Mo3 Blachdicka DIN EN ISO
3rrs 1.5415 EN 439: I 3 15614-1
VP X12CMo9-1 SG Crivio 2 AD 2000
3Ma/b 1.7386 DIN 8575 HP 21
Zert-~ Nr, Rohr 54 52 141 PF,PC 33,7x5,6 16 -67 3,0 - 100 97123/EG Jul g8
10CrMo9-10 DIN EN ISO
3774 1.7380 EN 439:11/F2 15614-1
VP X15CrNisi20-12 EL-NICr18 FeMn AD 2000
32/36 1.4828 DIN 1736 Rohr HP 21
Zeort.- Nr. Rohr / Blech 82 1.1 1 PD 80,3x5,0 30-120 3,0 - 10,0 Q7123IEG Jul 99
15Mo3 Blechdicke DIN EN 1SO
3778 1.5415 5.0 15614-1
VP X15CrNiSi20-12 EL-NiCr16 FEMn AD 2000
34a/bic 482 DIN 1736 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 8.2 52 11 PB, PD, PF 42,0x5,0 21-84 30 - 10,0 97/23/EG Juleg Sep 10
10CrM09-10 DIN EN ISO
3778 1.7380 15614-1
VP X18CNisi20-12 SG-NICr20 Nb AD 2000
35ablc 1.4828 DIN 1736 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 82 52 SG-NiCr20 Nb 141 PB, PD, PF 42,0x5,0 21-84 30 - 10,0 97/23/EG Jul 99 Sep 10
10CMo9-10 DIN 1738 DIN EN iSO
3777 1.7380 15614-1
Stand der Verfahrensgpriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
06 /2022 Herr H. Wulf ‘E Herr C. 71 uth
Datum: ) Hoayyy - e
27.06.2022 TvNORD )
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Verfah iif ot
= e P Dinasistralie 15
9 GmbH errfanrensprurungen poi
Verfahirens- Matorial Grund- Grund- Schweifizusitze SchwelB- Schwelilt- Abmaszung Aulen- Grundwerk- Bamerkungen Regelwerk Monat der NoBo letzte NoBo letzte NoBo
priifungen werkstoff warkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicke Priifung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] [mm) (Ober-
180 15608 1SO 15608 arbeltung)
VP Titan I AD 2000
37alb 3.7035 HP 2/1
Zart.- Nr, Rohr 51.1 51.1 SG-AWS AER Ti2 141 PF, PC 33,4x2,77 16,7 - 67,0 22-3,1 97/23/EG Sep 99 Jun 10
EN 14175: 11 DIN EN ISO
3802 15614-1
VP 10CrMo2-10 SG-CrMo 2 Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
a8 1.7380 DIN 8575 219,1x28 > 108 14 -58 HP 2/1 Mrz 00
Zert.- Nr. Stutzen | 5.2 5.2 E-CMo2B 24 1417111 PF Slutzen Stutzen Stuizen 2014/68/EU unbegrenzt
76,1x10 38. 152 3-20 DINEN IS0 gltig
3851 EN 14175: 11 15614-18SL. 2
VP AuftragsschweiSen 8G-NiCr 21MoSNb AD 2000
39 Inconell 625 DIN 1736 HP 2/1
Zert.- Nr. Flossenwand 1.1 14 141 PF, PD 60,3x5,0 >30,15 >5 OTRIEG Jan 04 Mai 19 Jun 22
15Mo3 DIN EN ISO
4213 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP AuftragsschwelRen SG-NICr 21MoSNb AD 2000
40 Inconell 625 DIN 1738 HP 211
Zerl.- Nr. Flossenwand 5.1 5.1 141 PF, PD 80,3x5,0 > 30,15 >5 97123/EG Jan 04
13CrMo4-4 DIN EN ISO
4218 1.7335 EN 14175: 1 15614-1
VP X15CNISI20-12 X12CM2212 AD 2000
41 1.4828 DIN 8556 HP 211
Zort.- Nr. Blach 8.2 8.2 135 PB, PF, PG 4 30-8,0 97123/EG Feb 03 Sep 18
58352 Kehlnaht DIN EN ISO
0005/3/H/-2 EN 14175: M12 15614-1
X10CrMoVNDb9-1 WCrMoVNDI1 AD 2000
42 1,4903 EN 12070 PH. PC, 168,3x 18,26 HP 21
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 E CrMo91842H5 1414111 H-l’.D45‘ 219,1x23 > 84,15 9,13 - 46,02 mit PWHT 2014/68/EU Okt 04 Mai 19 Jun 22
1084/2/0075/18 EN 1599 DIN EN 1SO (Aug 2018)
/1236 EN 14175; 11/ 11 (N5) 16614-1 5.2
VP X10CrMoVNbS-1 WCrMo91 AD 2000
43 1.4903 EN ISO 21592-A HP 211
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 Wurzel alt.: W CrMo2Si 141 PH, PC 60,3x8,74 >16,7 3-175 mit PWHT 2014/88/EU Jun 03 Mal 19 Jun 22
1084/Z/0076/18 EN ISO 21592-A 33,4x6,35 DIN EN ISO {Aug 2018)
Ni1236 EN 14175: 11/ F2: 15614-1 St. 2
VP 15Mo3 GMoSi AD 2000
44 1.5415 EN 12070 Rohr HP 2/1
Zart.- Nr. Blach 114 1.1 EN 12070 135 PF, PE 889x7,1 a4 -177 3-14 97/23/EG Jun 03 Jan 19 Jun 22
58362 St 37.0 Blech 8,0 Blech DIN EN I1SO
0082/3/H-3 S$235JR EN 14175: M23 3-12 15614-1
vP 13CrMo4-4 WMoSI AD 2000
45 1.7335 EN 12070 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 5.1 1.1 141 PF, PC 48,3 % 5,0 24-97 3-10 ohne PWHT D7123EG Jun 03 Jan 19 Jun 22
58352 15Mo3 DIN EN ISO
0082/3/H-4 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP X10CrMaVNDbB-1 WCrMo81 AD 2000
48 1.4803 EN 12070 HP 21
Zert.- N, Rohr 6.4 6.4 EN 14175 11/F2 14 PF, PC 219,1x14 > 109 7-28 97/23/EG Okt 03 Mai 19 Jun 22
58357 DIN EN ISO
0082/3/H-8 EN 14175: 11/F2 15614-1
VP X10CrMoVNbg-1 WCrMo91 AD 2000
a7 1.4903 1SO 21952-A 140x2,5 7-28 1,75- 5,00 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.2 EN 14175: 11/F2 141 PF, PC 60,3x88 30-120 3-176 97/123/EG Okt 03 Mal 19 Jun 22
1084Z 10CrMo9-10 DIN EN ISO
0036/0/2 1.7380 EN 14175; 11/F2 15614-1
VP X10CrMoVNBS-1 WCrMo21 AD 2000
438 1.4903 EN 12070 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 8.4 52 EN 14175: 11/F2 141 PF, PC 2191 x 14 > 109 7-28 97/23(EG Okt 03 Mai 19 Jun 22
58352 10CrMo8-10 DIN EN ISO
0082/3/H-7 1.7380 EN 14175: [1/F2 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
06 /2022 Herr H. Wulf Herr C. ABm1
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IRKM - AR E N St Verfahrenspriifungen Owssisrate 15
Verfahrens- Material Grund- Grund- Schwelfzusitze Schwell- Schwell- | Abmessung AuBen- R K Monat der NoBo Tetzte NoBo Totzte NoBo
priafunpgen warkstoff warkstoff Hitsstoffe prozess poszition durchmesser stoffdicke Prifung Arbeltsprobe Arbeltzprobe
Nr. entspr. antspr. [mm] [mm] [mm]} {(Uber-
1SO 15608 1SO 15608 arbeftung)
VP X20CMovi2-1 8G CriMoWv AD 2000
49 1.4822 DIN 8575 HP 21
Zort.-Nr. Rohr ]| 8.4 84 19 PF, PG 51x5,0 25-102 3-10 97123/EG Okt 03 Mai 19 Jun 22
58352 DIN EN ISO
0082/3/H-9 EN 14175: 11/F2 15614-1
VP X20CrMoV/12-1 WCrMod1 AD 2000
50 1.4922 EN 12070 HP 2/1
Zart.- Nr. Rohr 6.4 8.4 ECrMo91B42H5 1417141 PF.PC 290 x 32 > 145 16-84 9TI23IEG Apr 04 Mai 19 Jun 22
58352 X10CrMoVNb8-1 EN 1599 DIN EN ISO
0082/3/H-9 1.4903 EN 14175: 1/F2 15614-1
VP X20CrMoV12-1 WCrivo91 AD 2000
51 1.4922 EN 12070 HP 211
Zart.- Nr. Rohr 6.4 8.4 ECrMo91B42HS 1417111 PF,PC 290 x 32 > 145 18- 64 97/23/EG Apr 04 Mai 18 Jun 22
583572 EN 1599 DIN EN ISO
0082/3/H-9 EN 14175: 11/F2 15614-1
VP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
52 1.6368 (WB 36 ) EN 12070 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 4.2 1.1 EMoB32H5 1417111 PF, PC 225x18,5 >112 >5,0 97123/EG Jun 04 Jan 19 Jun 22
58352 15Mo3 EN 14175:t1 DIN EN ISO
0147/4H 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
VP 15 NiCuMoNb 5 W Mo Si AD 2000
53 1.6368 (WB 36 | EN 12070 PH. PC, HP 21
Zert.- Nr. Rohr 42 4.2 E Mo B 42 H5 M7 H-I'.045‘ 500 x 35 > 84,16 10,0-70,0 mit PWHT 2014/68/EV Aug 05 Jan 19 Jun 22
10B4/2/0079/18 EN1SO 14175: 11 168,3 x 20,0 DINEN ISO (Aug 2018)
NI1238 EN 1SO 14175: 11 15614-1St. 2
VP 10CrMo8-10 W CrMa 2Si AD 2000
54 1.7380 EN 12072 HP 211
Zart.- Nr. Thermostutzen 5.2 52 141 PF,PC 85x% 30,5 ahne PWHT 97/23/EG Nov 05 Feb 08
58352 DIN EN 1SO
0171/5/2 EN 439: 11 15614-1
VP L36ONB G/W NiCr20Nb AD 2000
55 1.0582 DIN 1738 HP 2/t
Zert- Nr. Rohr 1.2 81 141 PF, PC 273x6,0 >137 3-12 97/23/EG Mrz 08 Aug 21 Jun 22
58352 XGCMNIMoTI7-12-2 OIN EN SO
00688/6/5 1.4571 EN 14175: 11 15614-1
VP 5630QL1 G 89 4 M Mn3NI1CrMo DIN EN ISO
56 1.8988 EN 12534 ml, a= 158141
Zorl.-Nr, Blech 31 31 135 PF Blech 10/15 kelna Ein- 5-18 Nov 08
5835P schriinkungen
0283/8/2 EN 14175: 1
VP 8690QL1 E 69 8 Mn2NICrMaB42 DINEN SO
57 1.8988 EN 757 mi, a= 15614-1
Zort.- Nr. Blecly KreuzstoB 341 31 1 PF,PC Blech 8 110 keine Ein- 5-18 Nov 08
5835P schriinkungen
0283/6/3
VP 10CrMo08-10 SG CrMo1 AD 2000
58 1.7380 DIN B575 HP 211
Zort-Nr. | Rohr 52 11 141 PF, PC 33,7 x4,0 >25 3-8 97/23/EG Mai 06 Jan 19 Jun 22
5835P 15Mo3 DIN EN ISO
0283/6/4 1.5415 EN 439: 11 15614-1
VP X10CrAlISi25 8 Ni 6082 AD 2000
59 1.4762 EN IS0 18274 337x50 HP 2/1
Zert.~ Nr. Rohr/Blech 71 1.1 141 PH, PC 31,8x4,0 >159 Rohr / Blech: 2014/68/EY Jan 07 Fab 08 Jun 22
1084/Z/0081/18 16Ma3 40x30x5 3,0- 10,0 DIN EN ISO {Aug 2018)
V236 1.5415 EN ISO 14175: 11 15614-1 St. 2
VP X15CrNisi20-12 W254 SchweiRrusatz AD 2000
60 1.4828 €N 12072 33,7x58 nicht HP 211
Zort.- NI, Rohr / Blech 8.2 6.4 141 PF, PC 40 x30x4 >25 3-8 algnungsgeprift 97/23/EG Mrz 07 Aug 15
10842 X10CrMaVNbS-1 nach AD 2000, W0,|  DIN EN ISO
0037/7/2 EN 14175: 1 Kapltal 4.3 158141
Stand der Verfahrenspriifungen Unterschrift: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG Q8 & Schweifaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
06/ 2022 Herr H. Wulf Hes; . uth
m : 7R
Datum: \ - H, Wy { ,'
27.06.2022 TvNoRe, ) //(/
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. Qc/aa
RIKM - ARE N Srremrer Verfahrenspriifungen Dleseisra 15
49767 Twist
Verfahrens- Waterial Grund- Grund- SchwelBzushirs SchwelB- Schwelf- Abmessung Auflen- Grundwerk- | Bemer Reg Monat der oBo lotzts NoBo Tetzte WNoBo
prifungen werkstoft werkstof? Hiifsstoffe prozess position durchmesssr stoffdicke Prilfung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm] [mm] fmm] {Uber-
1SQ 15608 1SQ 15608 rbel ng}
VP HIl, P235GH EMoB42HS AD 2000
81 Abkantung EN 1598 HP 211
Zert.- Nr, Blech 11 11 Stumpf- und Kehtnaht 111 PB, PF,PC Blech 15 a=3,7577 75-18 97/23/EG Jul 07
1084Z 15Mo3 DIN EN ISO
0037/7/68 1.5415 15614-1
P P235GH W23 12Lst AD 2000
62 1.0345 EN 12072 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 1.1 8.1 141 PF,PC 14x20 7-28 15-4 97/23/(EG Okt 07 Jan 19 Jun 22
10842 XBCMIMoTi17-12-2 DIN EN ISO
0037/7/3 1.4571 EN 14175: 1 15614-1
VP 15Mo3 TABAMGPMZ AD 2000
63 1.6415 EN 758 HP 211
Zert.- Nr. Blech 11 1.1 138 PA, PF,PC Blech 10 > 500 3-20 97/23[EG Sep 07 Aug 15 Jun 22
10842 DIN EN ISC
0037/7/4 EN 14175: 11 15614-1
VP P235GH T484PM1 HS AD 2000
64 1.0345 EN 758 HP 21
Zert.- Nr. Blech 11 11 136 PA, PF, PC Blech 10 > 500 3-20 97/23/EG Okt 07 Aug 15 Jun 22
10842 DIN EN ISO
0037/7/5 EN 14175: M21 15614-1
VP 15Mo3 T46AMOPM2 AD 2000
85 1.5415 EN 758 HP 2/1
Zert.- Nr. Blech 11 11 138 PA, PB Blech 12 > 500 3-24 97/23/EG Nov 07 Jun 09
1084Z tellmechanisch DINEN ISO
0004/8/4 EN 438: M21 15614-1
VP 15Mo3 T46AMoPM2 AD 2000
66 1.5415 EN 758 HP 21
Zert.~ Nr. Blech 14 11 138 PA, PF,PC Blech 30 > 500 15-30 97/23/EG Nov 07 Jun 09
10842 tefimechanisch DINEN ISO
0004/8/5 EN 14175: 11 M21 15614-1
vP X12CrCoWMoVNDh WZCrCoW11 22 AD 2000
67 1.4915/VM12 SHC EN 12072 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 141 PF, PC 33,7x56 >25 3-11.2 97RIEG Dez 07 Mai 19 Jun 22
10842 DIN EN ISO
0004/8/1 EN 14175: 11 16614-1
VP X12CrCoWMaVNb W2 CrCoW 11 22 AD 2000
1] 1.4915/VM12 SHC EN 12070 HP 211
Zert.~ Nr. Rohr 8.4 6.4 141 PF.PC 33,7x58 25-80 3,0-60 97/23/EG Dez 07 Mai 19 Jun 22
10842 X10CMoVNDS-1 DIN EN ISO
00047812 1.4903 EN 14175: 11/F2 15614-1
VP X15CNisi20-12 W254 SchwelBzusatz AD 2000
89 1.4828 EN 12072 33,7x58 nicht HP 211
Zert.- Nr. Rohr / Blech 8.2 6.4 141 PF,PC 40x30x4 2560 3,0-80 eignungagepriift 97/23/EG Dez 07 Mai 19 Jun 22
10842 X12CrCoWMoVNDb nach AD 2000, WO,|  DIN EN ISO
0004/8/3 1.4915/VM12 SHC EN 14175: 11 Kapitel 4.3 15614-1
VP 13CrMo4-4 W2312L st AD 2000
70 1.7335 EN 12072 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 5.1 8.1 141 PF, PC 140x26 14-33 28-32 97/23/EG Jun 14 Aug 17 Mai 19
1084Z X6CiNiMoTi17-12-2 DINEN SO
0004/8/8 1.4571 EN439:11/13 15614-1
VP CR 4800 T48AMOPM2 AD 2000
ksl 1.8709 DIN EN 758 HP 2/1
Zart.- Nr. Blech 51 51 136 PB Blech 14 > 500 70-17,0 97/23/EG Apr 09
14232 DIN EN ISO
0053/9/24 EN 14175: M21 15614-1
VP 18Mo3 T46AMOPM2 AD 2000
72 1.5415 DINEN 758 HP 2/1
Zert.- Nr. Blech 1.2 51 136 PF Blech 14 > 500 7.0-21,0 97/23/EG Apr09
1423Z CR 4800 DINEN ISO
0050/8/13 1.8709 EN 14175; M21 15614-1
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiBaufsicht RKM:Arens Anlagenbau GmbH
08 /2022 Herr H, Wulf Herr C, uth
/ .
. H. w,
Datum: (— @ : ulf i
27.06.2022 22‘ f 7
Yopp >
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Selte 7 von 11

- - i Qc /@A
] Anlagenbau GmbH Verfah rensprUfungen w.r "l :5
Verfahrens- Material Grund- Grund- Schweizusiize Schweit- Schwelft- Abmessung AuRen- lwark Monat der latzte NoBo Ietzts NoBlo
prilfungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess positlon durchmesser stoffdicke Prifung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr, mm] [mm] [mm] {Ober-
1SO 15808 180 15608 arbaltung)
VP 16Mo3 EMoB42HS AD 2000
73 1.5415 DIN EN 1599 HP 271
Zert.- Nr. Blech 11 11 PF, PC Blech 30 > 500 15,0-60,0 97/23/EG Okt 08
1084Z 21CrMo57 Rund 130 DIN EN ISO
0067/9/1 1.7709 15614-1
VP Auftragsschwelen W MoSt AD 2000
74 inconet 625 ZL SNi 8082 HP 211
Zort.- Nr, RohriFlossenwand 43 11 DL SNi 8625 MTG 141 PF,PC 57x6.3 >28,5 30-128 97/23/EG Okt 09 Mai 19 Jun 22
1084Z 6Mo3 1SO 18274 DIN EN ISO
0047/0/2 1.6415 EN 14175: 11 15614-1
vP DMV 310N SNi6617 AD 2000
75 1.4952 EN ISO 18274 HP 211
Zart.- Nr. Rohr 82 8.2 EN 14175: 13 141 PF, PC 14x32 7-28 30-84 97/23/EG Jan 10 Jan 19 Jun 22
10842 Wurzel DIN EN ISO
0019/0/2 EN 14175: 11 15614-1
VP DMV 310 S Ni 8817 AD 2000
76 1.4952 EN ISO 18274 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 8.2 52 EN 14175: 13 141 PF, PC 14x3.2 7-28 3,0-64 97123/EG Feb 10 Jan 19
1084Z 10C108-10 Wurze! DIN EN ISO
0019/011 1.7380 EN 14175: 11 15614-1
VP OMV 310 S Ni 68617 AD 2000
77 1.4952 EN1SO 18274 HP 2/%
Zort.- Nr. Rohr 8.2 8.1 EN 14175: 13 141 FF,PC 14x25 7-28 1,75-5,00 97123/EG Mrz 10 Jan 19
10842 X10CrNIMoMnNb- Waurzel BIN EN ISO
0036/0/1 Vb15-10-1/ 1.4981 EN 14175: 11 15614-1
VP DMV 310 S Ni 6817 AD 2000
78 1.4952 EN iSO 18274 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 82 8.2 EN 14175: 13 141 PF, PC 14x32 7-28 30-84 97/23/EG Apr 10 Jan 19
10842 X15CINiSi25-21 Wurzel DIN EN ISO
0019/0/3 1.4841 EN 14175: 11 15614-1
VP XBCrNIMoTI17-12-2 S 2520 AD 2000
bl 1.4571 EN 12072 HP 211
Zeort.- Nr. Rohr 8.1 82 EN 14175: 13 41 PF,PC 10x20 5-20 14-40 97/123/EG Apr 10
1084Z X15CrNiSi25-21 Wurzel DIN EN ISO
0019/0/4 1.4841 EN 14175: 11 15614-1
VP ASTM W MosSI AD 2000
80 A 106 M-08 EN 12070 HP 271
Zert-Nr. Rohr 111 11.1 EN 14175: 11 1417111 PF,PC 114,3x 8,55 > 57,2 3,0-171 97/23/EG Mai 10 Mai 11
10B4Z EMoB42HS5 DINEN ISO
0047/0/1 EN1599 15614-1
VP L3BONB W MoSi AD 2000
81 1.0582 EN 12070 HP 2/1
Zort.- Nr. Rohr 1.2 1.2 141 PF 273x10 >138,5 3,0-20,0 97123/EG Jul 10 Jan 19 Jun 22
1084Z DIN EN ISO
0047/0/4 EN 14175: 11 15614-1
VP P285GH W 48 5 WaSi ohne AD 2000
82 1.0345 EN 1668 Molybdan HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 11 1.1 EN 14175: 1 141 /111 PF, PC 114,3x 14,2 > 57,2 71-284 fr 97123/EG Jut 10 Jan 19 Jun 22
1084Z E424B 12H5 Sauergas und DIN EN ISO
0047/0/3 EN 1SO 2580 Ammonlak 15614-1
vP 20CrMoV'13-5-5 WCrMa5Si AD 2000
a3 17779 EN12070 HP 21
Zart.- Nr. Rohr 6.3 52 141 PF 70x12,5 > 35,0 6,25-125 97/123/EG Sep 10
1084Z 10CM08-10 DIN EN ISO
00B4/0/1 1.7380 1SO 14175: 1 15614-1
VP SesoqL G Mn3NiCrMo 9T/123/EG
84 1.8928 ISO 16834-A DINEN ISO
Zert.- Nr. Blech 31 341 EN 14175: M21 135 PF 10,00 > 500 5,0-20,0 16614-1 Jan 14 Feb 18 Jun 22
10847
0001/1/1 EN 14175: M21
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG e Q8 & SchweiBaufsicht RKM-Arens Antagenbau GmbH
06/2022 Herr H. Wulf (&) Herr C. ABmuth
B 1
; Wuiy
Datum: [ m@ 7 ,/
27.08.2022 2
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. Qc/QA
Anlagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Diesaistrate 15
43787 Twihet
|~ Verfahrens- Matorial Grund- Grund- Schwelizusitze Schweil- Schweif- Abmessung AuBsn- k- R K Monat dor NoBo lotxte NoBo Tetzte NoBo
priifungen werkstoft werkstoff Hilfsstoffe prozess position durchmesser stoffdicke Prifung Arbeitsprobe Arbeitsprobe
Nr. entspr. entspr. tmm] [mm] [mm] (Ober-
1SO 15808 180 15608
VP 10CMoB-10 W CrMo2SI AD 2000
85 1.7380 EN 12070 HP 2/1
Zort.- Nr. Rohr 5.2 5.2 144 PF,PC 60,3x5,54 > 30,15 3,0-111 97/23/EG Okt 10 Jan 19 Jun 22
10842 A335 DIN EN iSO
0091/0/4 Grade P22 EN 14175: 11 156814-1
VP 13CrMo4-4 W CrMo1Si AD 2000
86 1.7335 EN ISO 21952-A HP 211
Zert.- Nr. Rohr 5.4 5.1 141 Z’l&% 60,3x5,54 >30,15 3.0-142 m".;’\';fH‘.’r""" 2014/68/EU Okt 10 Jan 19 Jun 22
1084/Z/0082/18 A335 60,3x7.1 DIN EN I1SO {Aug 2018)
V1238 Grade P11 EN 14175: 11 15614-1 8t 2
vP 16Mo3 G MoSI AD 2000
a7 1.5415 EN 12070 mit und chne HP 2A1
Zert.- Nr. Blech 1.1 1.1 135 PF 15[[mm]) > 500 7.5-300 PWHT 97123/EG Okt 10 Mai 19 Jun 22
1084Z (AP 2018) DIN EN iSO DIN EN 18800-7
0091/0/1 EN 14175: M21 15614-1
VP 16Mo3 G MoSi AD 2000
88 1.5415 EN 12070 DIN EN HP 211
Zert.- Nr. Blech 14 1.1 135 PF 45,00 > 500 22,5-90,0 18800-7 97/23/EG Okt 10 Mal 19 Jun 22
1084Z X - Naht DIN EN ISO
0091/0/2 EN 14175: M21 15614-1
vP 18Mo3 G MaSi AD 2000
89 1.5415 EN 12070 15715 DIN EN HP 2/1
Zert.- Nr. Blach 11 1.1 135 PD >5 18800-7 97/23/EG Okt 10 Mai 18 Jun 22
10842 Kehinaht 40/40 DIN EN 1SO
0091/0/3 EN 14175: M21 15614-1
VP 5690QL G Mn3NI1CriMo DIN
90 1.8928 ISO 18834-A PA PB ml, a= 18800-7
Zerl.- Nr. Blech 31 31 135 PD' PF‘ 10,00 keine 5,0-120 Dez 10 Aug 16 Mai 19
1084Z Kshinaht ' Einschrénkung DIN EN ISO
0001/1/2 EN 14175: M21 15614-1
VP 18Mo3 EMoB42HS DIN
21 1.5415 EN 1599 18800-7
Zeart.- Nr. Blach 11 1.1 11 PF 10,00 > 500 3,0-20,0 Dez 10 Jan 19 Jun 22
10842 DIN EN ISO
0003/1/1 15614-1
VP 16Mo3 EMoB 42 H5 AD 2000
82 1.5415 EN 1599 HP 2/1
Zert.- Nr. |  Blech 11 11 111 PF 40,00 > 500 20,0-80,0 97/23/EG Dez 10 Aug 16 Jun 22
1084, DIN EN ISO
0091/0/5 15614-1
VB 1803 EMo BA2H5 DIN
23 1.5415 EN 1599 10710 m, a= 18800-7
Zart.- Nr, Blech 11 11 m PD keine >5 Dez 10 Jan 19 Jun 22
10842 Kehlnaht 40/ 40 Einschréinkung DIN EN ISO
0091/0/8 15614-1
VP P235GH W 48 5 Wasi ohne AD 2000
94 1.0305 EN 1668 135x2,0 Molybdin HP 211
Zart.- Nr. Rohr 1.1 1.1 141 PF, PC >6,8 14-9,0 for 97/23/EG Feb 11 Jan 19 Jun 22
1084Z 80,3x4,5 Sauergas und DIN EN ISO
0003/1/4 EN 14175: 1 Ammoniak 15614-1
VP 15NiCuMoNb5-6-4 W Mo Si AD 2000
95 WB 38/ 1.6368 EN 1668 HP 211
Zart.- Nr. Rohr 42 4.2 141 PF, PC 60,3x838 >30,15 3,0-1786 97/23/EG Mat 11 Jan 19
10842 DIN EN IS0
0061/1/1 EN 14175: 11 16614-1
VP 15NiCuMoNb5-6-4 W Mo Si AD 2000
96 WB 36/ 1.6368 EN 1888 HP 211
Zart.- Nr. Rohr 4.2 1.1 14 PF, PC 603x88 > 30,15 30-178 97/23/EG Mai 11 Jan 19
1084Z 16Mo3 DIN EN ISO
00817172 1.5415 EN 14175: 11 15614-1
Stand der Verfahrensprilfungen TUV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & Schweilaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
06/ 2022 Herr H. Wulf @ h
#
Datum: w ”5 b
27.08.2022 2 J;g/
o
Sonp o’




an QC/QA
Aniagenbau GmbH Verfahrenspriifungen Disseletrat 15
49787 Twist
Verfahrens- Material Grund- Grund- Schweilzusiitze SchwelR- | SchweiR- A Aull Grundwerk g k Monat der NoBe lotzte NoBo letzte NoBo
prifungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozess position Priifung Arbeltsprobe Arbeltsprobe
Nr. entspr. entspr. {mm] [mm] {mm) (Ober-
180 15608 1SO 15808 arbeitung)
W Mo Si
VP EN ISO 21952-A AD 2000
a7 15NiCuMoNbh5-6-4 EMoB42HS PH, PC 168,3x 14,2 HP 2/1
Zart- Nr. WB 38/ 1.6388 42 42 EN SO 3580-A Wi | e | 1883x200 >84,15 7,1-40,0 mit PWHT 2014/68/EU Jun 12 Jan 19
1084/2/0083/18 Rohr E 55 6 Mn1NiMoB T4 2 H5 2020x 16 DIN EN ISO (Aug 2018)
1238 EN ISO 18275-A 15614-18t. 2
_ — EN 14175: 11
VP 15NiCuMaoNb5-8-4 W Mo Si AD 2000
98 WB 36/1.8368 EN 1868 HP 211
Zert.~ Nr. Rohr 42 42 EN 14175: H 1417111 PF, PC 350,0x45,0 >175 22,5-90,0 97/23/EG Mai 11 Jan 19
10842 E 55 8 Mn1- DIN EN ISO
0003/1/5 NiMo B T 42 H5 15614-1
VP 16Mo3 W Mo Si AD 2000
o8 1.5415 EN 21952-A 2730x 125 > 137 6,3-250 HP 2/1
Zert.- Nr. Stutzen 1.1 11 EN 14175: 1 1417111 PF, PC 97/123/EG Mai 12 Jan 19 Jun 22
1084Z E Mo B 42 H5 2191 x 11,0 > 110 3,0-22,0 DIN EN ISO
0005/2/1 EN ISO 3680-A 15614-1
VP 18Mo3 W Mo Si AD 2000
100 1.5415 EN 21952-A PH. PC. mit und ohne HP 271
Zert.- Nr. Rohr 11 1.1 14 H_I'_Ms' 1143 x 14,2 >57 8,25-284 PWHT 2014/68/EU Jul13 Mai 18 Jun 22
1084/2/0066/18 219,1x125 (AP 2018) DIN EN I1SO {Juni 2018)
V1238 EN 14175: 1 15614-1 St. 2
VP P92 W2 CrMo2VTiNb AD 2000
101 1.4901 EN 21952-A HP 211
Zert- Nr. Rohr 6.4 52 141 PF,PC 60,3x88 >30,15 3,0-17.6 97/23/EG Aug 12 Mai 19 Jun 22
10842 10CrMo2-10 DIN EN ISO
0055/211 1.7380 EN 14175: 1111 15614-1
VP 16Mo3 / Inconel 625 NiCr2zMoBND AD 2000
102 1.5415/2.4831 1SO 18274 HP 271
Zert.~ Nr. Rohr 11 82 EN 14175: 11 141 PD 3B0x50 > 25 3,0-100 97/23/EG Sep 12 Aug 17 Jun 22
108420013 Kehinaht NiCr22Mo8Nb DIN EN ISO
/13/V/0001 _ ISO 18274 15614-1
VP X10CrWMaVNb.-2 WZCrMoWVNbY 0,5 1,5 AD 2000
103 1.4901 ISO 21952 HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 6.4 6.4 EN 14175: 11 141 PH, PC 60,3x4,5 >30,2 30-90 97/23/EG Aug 13 Aug 17 Mai 19
108420032 X20CrMoV12-1 Wurzel DIN EN ISO
113/V10001 1.4922 EN 14175: 1 15614-1
VP 18Mo3 W Mo Si AD 2000
104 1.5415 1SO 14343 HP 2/1
Zart.- Nr. Flossenrohrseg. 1.1 1.1 14 PH, PC 48,3 x 5,0 >25 30-11.2 97/23/EG Aug 13 Mai 19 Jun 22
108420032 DIN EN
/13/Vi0002 EN 14175: 11 15614-1
VP X20CrMov12-1 W CriMoWV12Si Grundrohr Grundrohr Grundrohr AD 2000
105 1.4922 SO 21952-A PB Stutzen 202x 35 > 146 >5 HP 211
Zert.- Nr. 8 6.4 52 E CrMoWV12 B4 2 H5 1417111 aufgesatzt Stutzen Stutzen Stutzen 97/23/EG Sep 13
108420048 10CrMo9-10 ISO 3580-A DIM EN ISO
/13/V/0001 1.7380 EN 14175: 1111 108 x 25 > 54 12,5-50.0 156814-1
VP X10CrAlSi7 E2212B22
108 1.4713 EN 1800
Zert.- Nr. Blach 71 71 111 PE 15 7.5-30,0 97/23/EG Aug 13
01202979/ DIN EN ISO
V-130097 15613
VP X10CrASi? E2212B22
107 1.4713 EN 1600 ml;
Zert.- Nr, Blech | 74 71 111 PE 15 a= keine 7.5-30,0 97/23/EG Aug 13
01202 979/ Kehinaht Einschrénkungen DIN EN ISO
V-130097 15613
VP X5CrNi18-10 E19123LR12 AD 2000
108 1.4301 EN ISO 3581-A PE. PD mi ml: a= keine Ein- HP 2/1
Zert.- Nr. Blech 8.1 81 11 unt‘i PD s 10 schrankungen; 5,0-20,0 97/23/EG Jul 14 Jan 19 Jun 22
108420042 Kehinaht sl 8=2,25-4,5 DIN EN ISO
114N/0001 15614-1

Stand der Verfahrenspriifungen

06/ 2022

Datum:

27.06.2022

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf

2

e

QS & SchweiBaufsicht RKM-Arens Anlagenbau GmbH
h
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1= Anlagenbau GribH Verfahrenspriifungen Diesalstratie 15
49707 Twist
—Verfahrens- Waterial Grund- Grund- SchwelBzusitze SchwelB- Schweili- Abmessung AuBen- Grundwerk- | Bemerkungen Regatwerk WMonat der NoBo lotzte NoBo Totzts NoBo
prilfungen wearkstoff warkstoff Hilfsstoffe prozess position durch Pridfung Arbeaitsprobe Arbeltsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm) [mm] [mm] {Ober-
150 15608 180 15608 al
VP X15CNiSi20-12 w254 SchwelRzusatz AD 2000
109 1.4828 EN ISO 14343 ml; nlcht HP 211
Zert.- Nr. Blech K 8.2 43 Bohler FA-IG 141 PB/PD 8/8 a= keine Eln- 4,0-16,0 eignungsgeprift 97123/EG Nov 16
NICr 22 Mo 8Nb schrankungen nach AD 2000, W0,|  DIN EN ISO
108470074 2.4858 Kapttel 4.3 15614-1
VP NICr 22 Mo SND S Ni 6082 AD 2000
110 2.4856 EN1SO 18274 ml; HP 21
Zert.- NI, Blach 43 43 Bdhler NIiCr 70 141 PB/PD 8/8 a= kelne Ein- 4,0-16,0 97/23[EG Nov 15 Aug 21 Jun 22
schréinkungen DIN EN ISO
108420075 15614-1
VP EN AW 8082 T6
111 EN AW-A| SitMgMn6 | S Al 5358 (AIMg5Cr) DIN EN ISO
Zart.- Nr. Blech K 23.1 231 ISO 18273 141 PF 5/5 30-10 15614-2 Feb 16 Aug 21 Jun 22
KreuzstoR
108420076 Superglaze 53 56
VP EN AW 6082 T6
112 EN AW.-AI SI1MgMn8 S Al 5356 (AIMg5Cr) DINEN ISO
Zart.- Nr. Blach Stumpfnaht 23.1 231 SO 18273 141 PA 5 > 500 30-100 16614-2 Feb 16 Aug 21 Jun 22
108420077 Suparglaze 53 56
VP P3ISEGH Rohmlatte AD 2000
13 1.0473 W Mo Si 20 Rohrplatte HP 211
Zeort.- Nr. Rohrplatte 1.2 1.1 ISO 21952-A 1M PH Rohr: Rohr: >=21,3 2014/68/EU Sep 16 Aug 21 Jun 22
108420029117 P285GH 250x2,0 Rohr: DIN EN ISO
V1236 1.0345 DMO- IG 10-40 15614-8
VP X7CMNITi18-10 AD 2000
114 1.4940 W199H HP 2/1
Zert.- Nr. Rohr 8.1 B 1SO 14343-A 141 PH/PC 114,3x8,0 >= 57,15 3,0-18,0 2014/68/E0) Fab 18
108420032/18/ DIN EN ISO
VI0001 CN 18/11-1G 15614-1
VP X3CrNiMoBN17-13-3 AD 2000
115 1.4910 WZ1813Nb HP 211
Zart.- Nr. Rohr 8.1 8.1 EN SO 14343-A 141 PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85 3,0-12,6 mit PWHT 2014/68/EU Apr 18
1084/2/0052/1 DIN EN ISO
8/v/12368 CN 16/13-IG 15614-1 St. 2
VP X3CrNiMoBN17-13-3 AD 2000
118 1.4910 WZ1813Nb HP 211
Zert.- Nr. Rohr 841 81 ENISO 14343-A 1M PH/PC 139,7x6,3 >= 69,85 3,0-12,8 2014/68/EV Apr 18 @
1084/Z/0053/1 DIN EN ISO
8/vi1236 CN 16/134G 15614-1 8t. 2
VP X15CrNiSi20-12 SchweiBzusatz
17 1.4828 141: W 254 nicht
Zert- Nr. Blech 8.2 8.2 135:G 254 1417135 PF/PC 350 x 150 x 10 > 150 3,0-20,0 algnungsgepr(it 2014/68/EV Sep 18 Aug 21 Jun 22
1084/2/0087/1 nach AD 2000, WO,|  DIN EN ISO
8/V/001{00) EN ISO 343-A Kapltel 4.3 15614-1 St. 2
vP 7CrMaVTiB10-10 AD 2000
118 1.7378 W Z CrMo 2 V TiNb HP 2/1
Zort.~ NI Rohr 8.2 6.2 EN ISO 21952-A 141 PH/PC 38,0x5,0 2190 3,0-10,0 2014/68/EU Sep 18
1084/Z/0088/1 DIN EN ISO
8NI1238 ENISO 141751 15614-1 6t. 2
VP X10CrWMoVNbS-2 AD 2000
119 1.4901 WZ CrMoWVNb 90,51,5 HP 211
Zart,- Nr. Rohr 64 6.4 ENI1SO 21952-A 141 PH/PC 114,3x17,5 257,15 8,75-35 2014/68/EU Mrz 19 Aug 21 Jun 22
1084/2/00223/ DIN EN ISO
19/V/001 (00} EN SO 14175-11 15614-1 St. 2
VP GX40NICrSi38-19 DIN EN ISO
120 1.4865 S Ni 6082 15613
Zert- Nr. Blach a5 45 EN SO 18274 141 PAIPC 515 > 500 3.0-65 2014/88/EU Mrz 19
1084/2/00224/
19/V/001(00) EN ISO 14175-H1

Stand der Verfahrenspriifungen

06 /2022

Datum:

27.06.2022

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
Herr H. Wulf
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RKM - ARE N St Verfahrenspriifungen i
49787 Twist
—Verfahrens- Material Grund- Grund- SchweiRzusitze SchwelB- Schweif- | Abmessung AuBian- K Monat der NoBo Tetzte NoBo tetzte NoBo
priffungen werkstoff werkstoff Hilfsstoffe prozoss position durchmesser stoffdicke Priifung Arbeltsprobe Arbaitsprobe
Nr. entspr. entspr. [mm]} [mm] [mm] (Ober-
180 15608 IS0 15608 arboltun!}
VP X2CrNiMoN22-5-3 W2293NL AD 2000
121 1.4462 1SO 14343-A 80,3 x 5,54 HP 211
Zert.- Nr. Rohr 10.1 101 141 PC/PH 803x277 2 30,15 1,39- 11,08 2014/68/EV Mal 19
1084/2/00267/ DIN EN 1ISO
19/Vi001(00) EN ISO 14176-11 15614-1 St.2
VP 16 Mo3. 1.5415 NiCr22Mo9Nb AD 2000 HP 2/1
122 1.5415 ENISO 18274 pJ 2014/88/EU
Zart.- Nr. Fi 1.2 1.2 135 in Rohrachse (63,5 x86,3) 32-128 DINEN1SO Jun 19 Aug 21 Jun 22
10B4/2/00279/ | AuftragsschweiBen EN ISO 14175-Z2 15614-7
19/V/001 (001 ArHoHC 30/2/0,05 MB SCHW 11868
VP X2CrNiMoN25-7-4 WIP 259 4 NL AD 2000
123 1.4410 1SO 14343-A HP 21
Zert.- Nr, Rohr 10.2 10.2 141 PH/PC 60,3 x 5,54 > 30,15 3,0-11,08 2014/68/EU Aug 19 Aug 21 Jun 22
1084/2/00225/ DIN EN ISO
19V/0011(00 ) EN I1SO 14175-11 15614-1 5t.2
VP A106 Grade B W MoSI AD 2000
124 11.1 ISO/TR 15608 EN ISO 21952-A HP 211
Zert-Nr. Rohr 1.1 111 141 PH/PC 889x 11,13 2445 3-223 2014/88/EU Sep 19 Aug 21 Jun 22
1084/Z/00081/ DINEN SO
19/V/001{00) EN ISO 14175-11 15814-1 St.2
VP ASTM A333 Grade 8 W 46 8 2Ni2 AD 2000
125 11.1 1SO/TR 15608 EN ISO 836-A 213x277 HP 2/1
Zart.- Nr. Rohr 1.1 11.1 141 PH/PC z 107 14-17,5 2014/68/EV Sep 19 Aug 21 Jun 22
1084/2/00682/ 60,3 x 8,74 DIN EN ISO
19/V/001(00] EN 1SO 14175-11 15614-1 §t.2
VP X15CmiSi20-12 G254 Schwelfizusatz AD 2000
128 1.4828 EN ISO 14343-A nicht HP 2/
Zert- Nr, Blech 8.2 8.2 135 (P} PB/PF 10710 > 500 3,0-20,0 eignungageprift 2014/68/EU Mai 20
1084/Z/00279/ PF rot > 150 nach AD 2000, WO.|  DIN EN ISO
201001100} EN ISO 14175- M12 Kapto! 4.3 15614-1 8t.2
VP 16Mo3 W254/G254 SchwelRzusatz AD 2000
127 1.5415 EN ISO 14343-A nicht HP 2/1
Zert- Nr. Blech 12 8.2 1411135 (P) PC/PF 15715 > 500 7.5-30,0 eignungsgeprift 2014/68/EU Mai 20
1084/2/00278/ X15CrNISI20-12 PF rot > 150 nach AD 2000, WO,|  DIN EN ISO
20/V/002([00) 1.4828 EN ISO 14175-11 /-M12 Kapitel 4.3 15614-1 St.2
VP X10NICrAiTi32-21 S Ni6082, NiCr20Mn3Nb 'AD 2000
128 1.4878 EN I1SO 18274 HP 211
Zart.-Nr. Rohr 45 (Ni2) 45 (Ni2) 141 33,7x5,0 2169 3,0-10,0 97123/EG Aug 21
1084/2/00449/ DIN EN ISO
21/V/001(00) 15614-1
VP
129
VP
130
VP
131
VP
132
Stand der Verfahrenspriifungen TOV NORD Systems GmbH & Co. KG QS & SchweiRaufsicht RKM-Arens Antagenbau GmbH
0672022 Herr H. Wulf Herr C. uth
Datum: f\ 2
27.06.2022 Y Aeou '
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